Enea Potaniec S.A.

28-230 Polaniec, Zawada 28
tel. +48 [ 15 865 62 80

faks +48 / 15 865 66 88

NIP 866-000-14-29
REGON 830273037
www.enea-polaniec.pl

ZAMAWIAJACY:

Enea Pofaniec S.A.
Zawada 26
28-230 Potaniec

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKGW ZAMGWIENIA (SIWZ) - CZESC Il
NR Nz/PZP/20/2018

Czesé Il SIWZ sktada sie z nastepujacych czesci:
Czes6 IIA SIWZ dla Pakietu A
Czes¢ IIB SIWZ dia Pakietu B
Czesé IC SIWZ dla Pakietu C
Czes¢6 IID SIWZ dla Pakietu D
Czes¢ IIE SIWZ dla Pakietu E

PRZETARG NIEOGRANICZONY

NA

=Remonty urzadzen i instalacji bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020" w Enea Potfaniec

S.A. (dalej ,Elektrownla” lub ,Elektrownia Potaniec” lub ,Enea Potaniec S.A.” lub ,Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”) w podzlale na odrebne zakresy prac:

Paklet A: K6: kanaly powietrza i spalin, zamek wodny, Elektrofiltr
Pakiet B: K6: rewizje, przygotowanie do badar, naprawy po badaniach
Pakiet C: K6: wentylatory, LUVO,

Pakiet D: K6: zawory bezpleczeristwa, armatura

Pakiet E: K6: painlki, pytoprzewody

sporzadzit:

sprawdzif pod wzgledem merytorycznym:

sprawdzif pod
wzgledem
formalno-prawnym:

Sebastian Scistowski

STARS
d okox:vyc

LISTA

Seb cistowski

Piotr Okon

U~

Stanistaw Kamiriski

Jan Koperski

g

Mateusz Smaluch

Tomasz Jankowski

Dariusz Prasatek

Piotr Radzikowski

Sad Rejonowy w Kielcach, X Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego nr KRS: 0000053769

Kapitat zakladowy: 713 500 000 PLN, kapital wplacony: 713 500 000 PLN




Remonty urzadzeii i instalacji bioku energelycznego nr 6 w latach 2018, 2020,
w Enea Polaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018
Czesé Il SWZ

ZATWIERDZAJACY:

(podpis | pieczec Zatwierdzajgcego)

Zawada, sierpiefi 2018 r.
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NIP 868-000-14-29
REGON 830273037

wWww enea-poianiec.pl

Enea Polanlec 8.4

28-230 Polaniec, Zawada 26
tel, +48 /15 865 62 80

faks +48 / 15 865 66 89

ZAMAWIAJACY:

Enea Polaniec S.A.
Zawada 26
28-230 Polanlec

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMGWIENIA (SIWZ) - CZESC 11

NR NZ/PZP/20/2018

Cooéé I SIWZ sidada sle z
Czeés A SIWZ dia Pakietu A
Czgst 1B SIWZ dia Pakietu B
Czes 1C SIWZ dia Pakletu C
Czeét IID SIW2 dia Pakletu D
Czesé HE SIWZ dia Pakietu E

PRZETARG NIEOGRANICZONY
NA

czedol:

»Remonty urzadzen | instalacjl bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020” w Enea Polaniec
S.A. (dalej ,Elektrownia” lub ,Elekirownia Polanlec” lub ,Enea Polaniec S.A." lub ,Enea Elekirownla

Pakiet A: K6: kanaly powletrza | spalin, zamek wodny, Eleldrofilir

Pakiet B: K6: rewizje, przygotowanie do badari, naprawy po badanlach

Pakdet C; K6: wentylatory, LUVO,
Pakiet D: K6: zawory bezplaczefistwa, armatura

Polanlec S.A.") w podziaie na odrebne zakresy prac:

Paldet E: K8: painlid, pyloprzewody
R ' sprawdzitpod
sporzadzik: sprawdzil pod wzgledom merylorycznym: - wzgledem
N 5 my ' _ ' formalno-prawnym:
Sebastian Scislowskd | Piotr Okoni Piotr Radzilcowski
/")
Stanistaw Kamirski i
Piotr Radz !saéwski
Jan Koperski RADCA PREWINY
WA 31 3 4
Mateusz Smaluch =
Tomasz Jankowski
Darlusz Prasalek

Sad Rejonowy w Kielcach, X Wydziat
Kapitai

Gospodarczy Krajowsgo Rejestru Sadowego nr KRS: 0000053759
zakiadowy: 713 500 000 PLN, kapitst wplacony: 743 500 000 PLN






«Remonty wrzgdzen i instalacji bloku energelycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Pofaniec 5.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018
Czesé Il SIWZ

Enea Potaniec S.A.

Zawada 26,
28-230 Polaniec

jako: ZAMAWIAJACY

przedstawia: Cze$¢ lIA SIWZ dla Pakietu A do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

NA

Remonty urzadzeri | instalac]l bloku ene, nego nr 6 w latach 2019, 2020.

w Enea Potaniec S.A.” w podziale na odrebne zakresy prac:
Pakiet A: K6: kanaly powietrza i spalin, zamek wodny, Elektrofiltr

KATEGORIA USLUG WG KODU CPV

50530000-9 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji maszyn
50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwagcji kottéw grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogbinego zastosowania

71355000-1 Ustugi pomiarowe

Zawada, sierpien 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamodwien Publicznych tj. (Dz. U. z 2017 r. poz. 1579; ze zm.), przepisow
Wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkoéw Zaméwienia.
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Jemonty urzgdzeil | instalacji bioku energetycznego nr 6 w fatach 2018, 2020.
w Enea Pofaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP{20/2018

Py Czesé I SIWZ

Czesé IIA SIWZ dla Pakletu A - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY

Strona 4 z 75

O (Yo 2K



Remonty urzgdzel i instalacji bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Pofaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

Py Czest Il SIWZ

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
LPakiet A: K6: kanaly powietrza i spalin, zamek wodny, Elektrofiltr”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu A, dla prac rozliczanych ryczattowo:

1.1.1. Remont kanatéw powietrza i spalin dla bloku 6

1.1.2. Remont elektrofiltréw dla bloku 6

1.1.3. Remont zamka wodnego dla bloku 6

1.2. Zakres .prawa opcji” dla Pakietu A, dla prac rozliczanych powykonawczo:

1.2.1. Remont kanatéw powietrza i spalin dla bloku 6 (planowany zakres iloci roboczogodzin —

2100)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgezniku nr 1 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat Vi,
Kanaty powietrza i spalin”, poz. od 2 do 67 oraz Zakladowych Normatywach Pracochtonnosci
- Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.2. Remont elektrofiltréw dla bloku 6 (planowany zakres ilosci roboczogodzin — 1200}:
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 1 do Czesci [l SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzgdzenia Kottowni, Dziat Vil
LElektrofiltry”, poz. od 3 do 64 oraz Zakltadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat
VIl Kontrola Jakosci.

1.2.3. Remont zamka wodnego dla bloku 6 (planowany zakres ilosci roboczogodzin - 500):
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdzial | Urzadzenia Kotlowni, Dziat lil
~Zamek wodny”, poz. od 3 do 25 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochionnoéci -
Rozdzlat VIl Kontrola Jakoscl.

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zaméwienia jest wykonanie remontow urzadzen i instalacji bloku energetycznego
nr 6 w latach 2019, 2020 w zakresie wyspecyfikowanym w Zataczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ -
zakres rzeczowy i techniczny - ,Pakiet A: K6: kanaty spalin, zamek wodny” w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.
3. INFORMACJE OGOLNE
3.1. Elektrownia Potaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa Swietokrzyskiego nad rzekg Wistg w
okolicy miasta Polaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokdw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokdéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i pigty) natomiast pozostate
zostaty poddane modernizacji i obecnie majg moc 242 MW. Blok nr 9 0 mocy 225 MW
wyposazony kociot fluidalny CFB opalany w 100 % biomasa.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschéd od miasta Potaniec,
Polska
Wysokosé nad m 161
poziomem
morza
Atmosferyczne
- Ciénienie powietrza kPa 99,5
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Obciazenie éniegiem N/m Zgodnie z PN-80/B-02010
2 obciazenia Sniegiem
Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

Remonty urzgdzeii i instalacji bioku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020.

w Enea Potaniec 8.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

o Czesé Il SIWZ
Enea
- Temperatura srednioroczna °C 1,7
Temperatura minimalna °C -27
Temperatura maksymaina °C 35
Wilgotno&¢ wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3
Roza wiatrow:
- Srednia predkosé wiatru m/s 77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.

Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s

3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zalacznik nr 6 do Czesci Il SIWZ

. TERMIN REALIZACJI PRAC

4.1. Planowane terminy postojéw remontowych bloku nr 6

druga (2) strefa

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakoficzenie
1 Remont bloku nr 6 30 dni 09.02.2019 10.03.2019
2 Remont bloku nr 6 120 dni 28.03.2020 25.07.2020

4.2. Terminy okreSlone w pkt 4.1 mogg ulec zmianie w przypadku powstania po stronie
Zamawiajgcego sytuacji, ktérych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana

terminéw bedzie uzgodniona z Wykonawca.

4.3. Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dla kazdego bloku energetycznego sg
okreslone w harmonogramie remontdw stanowigcym Zatgcznik nr 7 do Czesci Il SIWZ -

Harmonogram Kluczowych Terminéw Realizacji Zadan.
. WYNAGRODZENIE

5.1. Wynagrodzenie ryczaltowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 (z
wylaczeniem zakresdw opisanych w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jake ROZLICZENIE
POWYKONAWCZE) w szczegblnosci: wynagrodzenia pracownikéw wraz z narzutami, koszty
Materiatéw Pomocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak:
elektronarzedzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport
technologiczny: wézki widlowe, akumulatorowe, ciggniki z przyczepami, Srodki transportu
pomocniczego, koszty obstugi sprzetu stanowiacego wtasno$¢ Zamawiajacego, koszty ogdlne i
zysk, z wylaczeniem materiatdw, ktére dostarcza Zamawiajacy.
Podstawa rozliczer Ustug okreslonych w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jako POWYKONAWCZE

5.2,

0

bedzie wynagrodzenie, ktorego podstawa bedzie kosztorys powykonawczy sporzgdzony w oparciu

5.2.1. Zaktadowe Normatywy Pracochtonnosci (dalej ,ZNP") Zamawiajgcego,

5.2.2. Katalogi Naktaddw Rzeczowych (dale] ,KNR”) - ustalone z Zamawiajacym, w przypadku

braku odpowiednich norm w ZNP.
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Remonty urzgdzen i instalacji bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Pofaniec S.A." Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

/> Czesc || SMWZ

5.2.3. jednorazowe kalkulacje indywiduaine dla robét nie objetych normami wymienionymi
wyzej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystapieniem do wykonania Ustug i
zatwierdzone przez Zamawiajgcego,

5,3. Zaktadowe Normatywy Pracochtonnodci Zamawiajgcego stanowia Zatacznik nr 8 do Czesci Il
SIWZ.

5.4. Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczef obejmujg wszystkie koszty wykonania Ustug
okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikéw wraz
z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych (okreslonych w Zataczniku nr 16 do Czesci Il SIWZ),
prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, wciggarki
niestacjonarne, transport technologiczny (wozki widlowe, akumulatorowe iciagniki z
przyczepami, Inny sprzet podstawowy), koszty obstugl sprzgtu stanowigcego wiasnosé
Zamawiajgcego, wszystkie pozostate koszty wynikajace z zakresu Ustug oraz koszty ogélne i zysk.

5.5. Wynagrodzenie ryczattowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczefi nie obejmujg
kosztow Materiatéw Podstawowych i CzeSci Zamiennych (okreslonych w Zataczniku nr 17 do
Czesol 11 SIWZ) oraz kosztdw ich zakupu | magazynowania, kosztow pracy sprzetu kitory zapewnia
Zamawiajacy, kosztéw energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary i wody, wykorzystania
urzadzen dZwignicowych okreslonych w normatywach i dostgpnych przy urzgdzeniach.

6. DEFINICJE

6.1. IOBP -,Instrukcja Organizac]i Bezpiecznej Pracy Zamawiajgcego" - zbior zasad | procedur dia
bezpiecznego wykonywania prac obowigzujacy u Zamawiajgcego.

6.2. ,System SAP” - System informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informacji
dotyczacych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzadzeniach
energetycznych, jak rowniez ewidencji Prac | nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. ,Urzadzenia” - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekty, ukfady i instalacje technologiczne
znajdujace sie w obiektach Zamawiajgcego

6.4. "Prace” - sa to wszelkie czynno§ci usfugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe)
wykonywane na Urzadzeniach Zamawiajacego w zwigzku z realizacjg zapiséw Umowy.

6.5. ,Materialy Podstawowe" - sg to wszystkie materialy, za wyjgtkiem Czesci Zamiennych i
Materiatéw Pomocniczych, niezbedne do wykonywania Prac, okreslone w Zatgczniku nr 17 do
Czesci Il SIWZ

6.6. ,Materlaly Pomocnicze" - materiaty umozliwiajace wykonywanie Prac, ktdrych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzine za wykonanie Prac, okreslone w Zataczniku nr 16 do Czgsci Il SIWZ

6.7. Jinspekcja wizualna® - dziatania polegajace na wizualnym okresleniu stanu technicznego
urzadzenia lub instalacji, zakoiczone pisemnym raportem.

6.7.1. Czynnoéci przygotowawcze (otwarcie, zamknigcie wlazéw, demontaz obudowy, oston,
usuniecie zanieczyszczen itp.) konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekgji jest jednym z elementéw niezbednych do okreslenia zakresu prac
remontowych koniecznych do przywrdcenia petnej funkgjonalnosci urzgdzen i instalacii.

6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawicicla Zamawiajacego raport bedzie podstawa do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo i
objetych prawem opcji.

6.7.4. Termin i zakres inspekcji wizualnej winien byé uzgodniony z przedstawicielem
Zamawiajgcego przed jej rozpoczeciem.

6.8. .Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci Zamawlajgcego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych
rozliczei normy pracochionnodci prac opracowane i przyjete do stosowania przez
Zamawiajgcego.

7. ORGANIZACJA REALIZACII PRAC

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sig zgodnie z Instrukcjg Organizacji

Bezpiecznej Pracy (IOBP) - Zatgcznik nr 9 do Czesci Il SIWZ. Zatacznik dostepny jest na stronie

o FA




Remonty urzgdzen | instalacfi bloku energetycznego nr 6 w latach 2018, 2020.
w Enea Polaniec S.A." Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

Py > Czesé Il SIWZ
Enea

internetowej Enea Polaniec S.A. pod linkiem: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-
grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegblowych instrukeji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sa prace tylko w warunkach szczegdlnego zagrozenia,
zawarte w I0BP, pozostate prace prowadzone sg na podstawie Instrukeji Organizacji Robdt
{IOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgoednionej z Zamawiajacym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przedtozy¢ Zamawiajagcemu na 2
tygodnie przed planowanym terminem odstawienia blokéw i instalacji do remontu.

7.2. Personel, ktdry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne $wiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci
energetycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajace, przetwarzajgce, przesytajace i zuzywajgce
ciepto oraz inne urzgdzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 — w zakresie konserwacji, remontéw i
montazu oraz pkt.10 - w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepisow prawa
energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczgcych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajgcego (Zatgczniki
od nr 9 do 15 dla Czesci Il SIWZ). Zatgczniki dostepne sg ha stronie internetowej Enea Polaniec
S.A. pod linkiem: hitps://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobdw ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajgcego w terminie do 3 tygodni przed planowanym
odstawieniem bloku do remontu szczegdlowy harmonogram realizacji prac okreslonych w
umowie.

7.6. Szczegbtowy harmonogram prac musi byé zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych Terminéw
Realizacji Zadan”.

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreslonym
% realizacji prac i zgodnoSci realizacji w stosunku do opracowanego szczegblowego
harmonogramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat rowniez kwestie BHP w zakresie migjsc
prowadzonych prac obejmujace w szczegdlnosci ilosci przeprowadzonych kontroli,
zidentyfikowanych nieprawidtowosci, zalecen, oraz sumarycznej iloSci przepracowanych godzin.
Po zakoriczonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z
wykonywanych prac.

7.8. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i
wspotpracy.

7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie bedg prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyisze zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powotuje Zamawiajgcy.

7.10. Wykonawca zapewni:
7.10.1.1zolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych
7.10.2.niezbedne wyposazenie, a takze Srodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji

oraz w dyspozycji Zamawiajgcego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;

7.10.3.Materiaty Pomocnicze, Materialy Podstawowe i Czesci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreslone w Czesci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet A: K6: kanaty
powietrza i spalin, zamek wodny, Elektrofiltr.

7.11. Zamawiajacy zapewni Wykonawcy na swoj koszt:

7.11.1. stacjonarne urzadzenia diwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikéw
Wykonawcy uprawniefi UDT do obstugi tych urzadzen zgodnie z wykazem Zatgcznik 18 do

Czesci Il SIWZ,
[ 2 Strona 8z 75
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Remonty urzadzen | instalacji bloku energetycznego nr 6 w fatach 2019, 2020.

w Enea Potaniec S.A." Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018
Czesc Il SIWZ

Enea

7.11.2.miejsca podigczenia energii elektrycznej dla urzadzen spawalniczych, elektronarzedzi

oraz konteneréw socjalnych | warsztatowych,
7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4.Wciggarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kottowni - tyt kotfa, strona

lewa i prawa.

7.11.5.Diwig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstugg na | zmianie roboczej i Il zmianie
roboczej. Dostepnosé diwigu na Il zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy,
pod warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.Diwig osobowy - do 800 kg. Dostepnosé 24 godz./dobe, zlokalizowany na kottowni bloku

nr i
7.11.7.Demontaz | montaz napeddw zawieradet.

8. Wykonawca bedzie $wiadczyt Ustugi zgodnie_z ogblnie obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi
dotyczacymi przedmiotu | zakresu Ustugi.

9. MIEJSCE SWIADCZENIA USLUG

Strony uzgadniajg, Zze miejscem $wiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Pofaniec.
10. RAPORTY | CBBIORY

10.1.

Wykonawca bedzie skiadat Zamawiajgcemu w dniach od poniedziatku do pigtku

codzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty beda sktadane w formie elektroniczne;j.

Opracowanych przez Wykonawce Szczeg6lowych instrukcji bezpiecznego wykonania
prac

10.2. Raporty beda stanowi¢ podstawe do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie
z OWZU. Wzory raportéw beda uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajgcego.
10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajacego:
Wymagana Dokument Zrédiowy
Lp. Dokumentacja
[xl
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
Instrukcja organizacji

bezpiecznej pracy w Enea
Elektrownia Polaniec S.A nr
I/DB/B/20/2043

opracowanej przez Wykonawce Instrukgji Organizacji Robét (IOR) doi uzgodnienia z
Zamawiajacym.

Instrukeja organizacji
bezpiecznej pracy w Enea
Elektrownia Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013

Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do prac

Instrukeja organizacji
bezpiecznej pracy w Enea
Elektrownia Potaniec S.A nr
|/DB/B/20/2013

Whniosek o wydanie przepustek tymezasowych dla Pracownikéw

Instrukcia przepustkowa dla
ruchu osobowego i pojazdéw nr
|/DK/B/35/2008

Whniosek o wydanie przepustek fymczasowych dia pojazdéw

Instrukcja przepustkowa dla
ruchu osobowego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008

Whiosek ~ zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie obiektéw energetycznych

Instrukcja przepustkowa dla
ruchu osobowego i pojazddéw nr
I/DK/B/35/2008

2y
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Wykazy pracownilkdw skierowanych do wykonywania prac na rzecz ENEA Elektrownia X Insm.lkcj @ . organ zacy
. ; . hezpieczne] pracy w Enea
7. Potaniec S.A. osobno przez wykonawce | pod podwykonawcdw ( Zatgcznik Z1 . A
dokumentu zwigzanego nr 4 do I0BF)) Eolimoviia Fosniec SA - or
& |/DB/B/20/2013
X Instrukeia organizacii
8 Karta Informacyjna Bezpieczerstwa i Higieny Pracy dla Wykonawcdw - Z2 (Zatgcznik bezpiecznej pracy w Enea
' do zgloszenia Z1 dokumentu zwigzanego nr 4 do I0BP ) Elektrownia Potaniec S.A nr
[/DB/B/20/2013
0 Zakres prac X
' { uzgodniony | zatwierdzony )
10 Projekt techniczny
" | (uzgodniony i zatwierdzony)
11 Harmonogram realizacji prac X
" | (uzgedniony i zatwierdzony ) oraz zaopiniowany przez stuzby BHP wykonawcy
Przewidywany - Plan odpadéw  przewidzianych do  wytworzenia X ::t:g;crj; poster;gu:larrl:} :
12. | w zwigzku z realizowana umowa rynkowa, zawierajacy prognoze : rodzaju odpadow, P ; wytwo- =
ilosci oraz planowanych sposobach ich zagespodarowania (Zalacznik Z-2) e _ Foanies nr
P yeh sp P : [/TQ/P/41/2014
13 Wykaz substancji niebezpiecznych stosowanych w trakcie realizacji wraz z | x
" | aktualnymi kartami charakterystyki tych substancji.
14 Plan Kontroli | Badari X
" 1 (uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
15 Uzgodniona z UDT Technolcgia naprawy
" | (dla urzadzei wymagajacych dozoru z UDT )
W TRAKCIE REALIZACH PRAC
1 Raport z inspekcii wizualnej X
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy X
2, { dla urzadzer wymagajacych dozoru z UDT }
3 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP X
a Foty pomiarowe X
Dokumentacja fotograficzna X
5.
( stan zastany )
Uzgodnienia zmiany zakresu prac X
6. ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac X
7 ( uzgedniony przez strony i zatwierdzony )
Protokoly odbiorow czesciowych X
8.

{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

PO ZAKONCZENIU PRAC

Zestawienie materiatow podstawowych uzytych do remontu, | X
1. z podaniem gatunku  materiatdw, numeru  wytopu, zastosowania
oraz numeru atestu/ow

Zestawienie materiatdw dodatkowyeh do spawania z podaniem gatunku, srednicy | x

. oraz numeru atestu/6w

3, | Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu *

4. Lista WPS-0w zastosowanych w zadaniu x
X

5. Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji
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Protokoty z badari nieniszczacych /NDT/

Protokoty z pomiardw luzéw itp.

8. Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
9. | Poswiadczenia / OSwiadczenia x
10. | Szkice, rysunki - dokumentacja po montazowa z nantesionymi zmianami
X Instrukcja przeprowadzania
oceny minimalnych wymagan
1 Protokdt kontroli spetnienia minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczeristwa dotyczgcych bezpieczeristwa i
" | higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyny higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyny nr
I/MR/P/9/2012
12, | Zgtoszenie gotewosci urzadzer do odbioru X
Raport koficowy z wykonanych prac zawierajgcy uwagi / zalecenia dotyczace | x
13. | remontowanego urzadzenia/obiekiu, wtym ukladéw i urzadzefi wspdtdzialajacych
oraz dokumentacje zdjeciowa
Protokoty odbiorow korficowy X
14.
{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
15. | Protokoty odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym X
X Instrukcja  postgpowania z
16 Wykaz odpadéw wytworzonych w trakcie realizacji prac wraz z kartami przekazania odpadami  wytworzonymi  w
" { odpadu. Elektrowni  Polaniec nr
/TQ/P/41/2014

11. WYMAGANIA TECHNICZNE

11.1. Ciecie i ukosowanie
Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien byé dobrany w funkcji grubosci materiatu, ktory
bedzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszy¢ ilos¢é spoiwa. Zamawiajgcemu naleZy
przedstawic stosowang norme.
Na skosne Scietych rurkach P91/T91 (EN 13480) nalezy przed spawaniem przeprowadzi¢
badania PT/MT.

11.2. Spawanie
Kwalifikacja technologii spawania
Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekaza¢ do weryfikacji i
akceptac]i przez Zamawiajacego. Procesy spawalnicze powinny mieé kwalifikacje zgodne z ASME
IX lub EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inng réwnowazna norma, ktéra ma by¢ okreslona w
Ztozonej ofercie.

11.2.1.Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacii lub przy montazu muszg przejsé
pomysinie testy kwalifikacyjne zwiazane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykonaé oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sa potwierdzone zaswiadczeniem
kwalifikacyjnym wydanym przez zaakceptowana przez Zamawiajacego jednostke notyfikujaca.
Zaswiadczenie kwalifikacyine w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze by¢ starsze niz
3 miesigce. Czas ten moze byé wydtuzony do 6 miesigcy, jesli Wykonawca moze udowodnic, ze
prowadzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadtio, wydiuzenie tego okresu jest mozliwe,
jesli w tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania oraz
uzyskuje poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sig zgodnie z wymogami ASME IX
lub EN 287.1 lub innej réwnowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy
wykorzystaniu takich samych materiatow, jakie beda stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz
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pod nadzorem jednostki kontrolujace). Zamawiajgcy nie ponosi ani nie zwraca kosziow
kwalifikacji.

Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mie€¢ dostepne do okazania Zamawiajgcemu. Jesli w
jakimkolwiek czasie w opinii Zamawiajacego lub jego przedstawiciela praca ktéregos$ spawacza
budzi watpliwoscei, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu
testowi kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktérych
Zostat zaangazowany.

Spawy sg znakowane tak, aby umozliwi¢ identyfikacje spawacza, ktéry je wykonat.

11.2.2.Spawanie

Koficéwki rur, ktdre beda spawane, majg by¢ przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi, zaréwno na
warsztacie lub w migjscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje z rejestrem
wszystkich spawow, przegladéw, kontroli i napraw spawow.

Wykonawca realizujgcy spawanie elementdéw wysokotemperaturowych powinien posiadaé
certyfikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mie¢ certyfikaty w zakresie
tych samych wymagan, chyba ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni
i kompetentny, znajdujacy sie na miejscu personel spawalniczy (patrz EN 729-2/1S03834-2,
par.7.3) Wykonawcy.

Spawanie montazowe, kontrola i nadzér nalezy wykonywaé zgodnie z normag EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przediozyé do akceptacii
Zamawiajgcego wszystkie stosowne karty technologiczne potgczeri spawanych WPS/WPQR.
Zastosowanie maja wszystkie istotne parametry opisane w normie EN IS0 15614-1 lub
rébwnowaznej .

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowan

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny byé takie same jak przy spawaniu
giéwnych spawbw. Do spawania mogg by¢ dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
Z powyzszg definicja. Usuwanie tych mocowan bedzie wykonywane przez szlifowanie do réwna z
powierzchna elementu ciénieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jesli beda pdZniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyzarzaé dla stali
chromowej 9- 12% Cr.

11.2.4.Harmonogram spawania

Wykonawca przedktada Zamawiajgcemu kompletny harmonogram spawania na miejscu
montazu.

Wykonawca bedzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawdw. Procedury naprawy nalezy
przediozyé Zamawiajgcemu do kontroli.

11.2.5.Badania nieniszczgce spawow
Proby nieniszczgce spawdw na réznych uktadach przeprowadzane sa zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badan (PKiB).

11.3. Wyzarzanie
11.3.1. Wygrzewanie wstepne, temperatura miedzysciegowa, chtodzenie przed obrobka cieplng
po spawaniu { PWHT) oraz wyzarzanie stanowig Krytyczne czynniki dla wykonania udanych
spawbw szczegblnie dla stali chromowej 9- 12%Cr.,
11.3.2.minimalna temperatura wygrzewania wstepnego nie moze byé nizsza niz 180°C dla
cienkich §cianek (<10 mm) lub 200°C dla grubosci Scianki powyzej 10 mm. Maksymalny
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poziom twardosci wynikowej musi by¢é ponizej 350HV10 i powinien byé wykazany przez
procedure kwalifikacyjng.

11.3.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywaé nagrzewarkg elektro-rezystancyjng. Dla
tymczasowych miejscowych spawdéw szczepnych, przy uzyciu palnikdw gazowych {(nie
dopuszeza sie wykorzystywania palnikdéw acetylenowo - tlenowych), minimalna temperatura
nagrzewania wstepnego powinna byé zwiekszona o 50°C i powinna by¢ zastosowana na
wystarczajgco szerokiej powierzchni.

11.3.4.Minimalna temperature nagrzewania wstepnego naleizy kontrolowaé przy uZyciu
kalibrowanej termopary lub termometrem cyfrowym (miejscowe nagrzewanie wstepne
palnikiem gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar nalezy przediozyé do akceptacji
Zamawiajgcego. W przypadku ciezkich platéw Scian nalezy wykazaé, ze wewnetrzna
powierzchnia jest nagrzewana przynajmniej do temperatury minimalnej.

11.3.5.Maksymalna temperatura miedzy$ciegowa powinna wynosié 300°C i musi byé
kontrolowana podczas spawania za pomocg kalibrowanych termometréw cyfrowych na
wierzchniej warstwie spawu.

11.3.6.Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajgco diugi czas (okoto 1 godz.)
stygnaé pod izolacja do temperatury ponizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest
dopuszczalne o ile spaw nie jest usztywniony (np. spawanie na warsztacie) badz grubosé
Scianki jest mniejsza niz 80 mm

11.3.7.Spaw nie musi by¢ poddany obrdbce cieplnej bezposrednio po schtodzeniu posrednim.
Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do koricowej obrdbki cieplnej musi byé ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, ze elementy sg skiadowane na zakrytej powierzchni,
aby uniknaé kondensacji lub oddzialywania deszczu/$niegu na powierzchnie materiatu.
Nalezy unikaé niskich temperatur i uderzen podczas transportu. W przypadku mocno
usztywnionych ztaczy lub ciezkich elementéw Sciennych (>80 mm), obrébka cieplna po
spawaniu PWHT musi nastapi¢ natychmiast po wystygnieciu posrednim.

11.3.8.Zadne spawy nie moga pozostaé bez obrébki cieplnej. Obrébka cieplna po spawaniu PWHT
Jjest wymagana dla wszystkich grubosci.

11.3.9.Wykonawca przedkiada procedure obrobki cieplnej do akceptacfi Zamawiajgcego.
Procedura musi okresli¢, jako minimum:

- Uzyta metode: w piecu badZ miejscowa z nagrzewarka elektro-rezystancyjna.

- Materiat maty grzewczej

- temperatura i czas podtrzymania przy wyzarzaniu, ktére sa najbardziej odpowiednie dla
Zapewnienia wlasciwych wlasciwosci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich
liczba i rozmieszczenie oraz kalibragja.

- gradienty temperatur pomiedzy powierzchnia wewnegtrzng i zewnetrzng w przypadku
elementdéw grubosciennych

- szybkos¢ podgrzewania i studzenia

- szerokoS¢ i wysokoSE pasa grzewczego i izolujacego, jesli ma zastosowanie. Liczba i
rozmieszczenie elementdéw elektrycznych, podczas obrdbki cieplne] po spawaniu PWHT
powinny by¢ takie, aby szeroko$é kontrolowanego pasa po kazdej stronie spawu na
powierzchni, gdzie jest najwigksza szerokos¢ spawu, powinna réwnaé sig szerokosci spawu
lub wynosié 2 cale, w zaleznosci od tego, kibra jest mniejsza. Temperatura elementu od
krawedzi kontrolowanego pasa w kierunku zewnegtrznym musi maleé¢ stopniowo tak, aby
uniknac szkodliwych gradientéw termicznych.

11.3.10. Zalecana temperatura | ¢zas podtrzymania:

¥ dla stali chromowych 9-12% Cr
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Zazwyczaj, temperatura powinna wynosi¢ pomiedzy 740°-780°C w zaleznosci od zalecen
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynoszg powyzej 760°C, Acl to
temperatury dla materiatldw spawalniczych powinny byé zweryfikowane po to, aby nie
prowadzi¢ obrébki ciepinej powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podirzymania wynosza
1 godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elekiroda otulong SMAW oraz 4h
dla metody spawania tukiem krytym SAW. Nalezy zachowaé ostroznosé, aby nie doprowadzié
do nadmiernego odpuszcezenia materiatu!

> dlastali 2 1/4%Cr
Rury cienkoscienne (<10 mm) moga by¢ spawane bez obrdbki cieple] po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potgczeri spawanych PQR powinna wykazac
poziom twardosci ponizej 350HV10.
P23/P24 cieikie elementy $cienne wymagajg PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnege poziomu twardosci.

11.4, Zabezpieczenie | malowanie

11.4.1.Technologie malowania

Wykonawca przediozy Zamawiajgcemu petng propozycje systemdw zabezpieczeri. Wykonawca

powinien dostarczyé Zamawiajgcemu nastepujgcy informacje:

»  zamierzony cel (elementy, ktore maijg by¢ zabezpieczone, zakres temperatur);

»  przygotowanie powierzchni, powtoki nakladane na warsztacie, procedura naktadania,
powtoki nakladane w miejscu montazu, grubo$é, metody malarskie {pedzel, natrysk),
kontrole prowadzone na warsztacie | w migjscu montazu;

»  paszport dia kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczeristwa).

»  Przedlozone technologie malowania dla czeSci metalowych bedg dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzadzenia. Minimalna grubosé suchej warstwy dla warunkéw
Zewnetrznych jest 160 pym.

Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny byé rektyfikowane.
11.5. Oznakowanie | numeracja

Nalezy stosowaé obecnie stosowany w Elektrowni Potaniec system numeragcji i oznaczefi.

Wykonawca jest zobowiazany do odtworzenia oznaczen i tabliczek KKS dla urzgdzeri objetych

Umows.

11.6. Dokumentacja

Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacja umowy bedzie dostarczona Zamawiajgcemu w

formie papierowej {1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

12. REGULACJE PRAWNE,PRZEPISY | NORMY
12.1. Wykonawca bedzie przestrzegal polskich przepisdw prawnych tgcznie z instrukcjami i
przepisami wewngtrznymi Zamawiajgcego takimi jak dotyczace przepiséw przeciwpozarowych i
ubezpieczeniowych.

12.2. Wykonawca ponosi koszty dokumentéw, ktére nalezy zapewnic dia uzyskania zgodnoéci z
regulacjami prawnymi, normami i przepisami (tgcznie z przepisami BHP).
12.3. Obok wymagaf technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepisow i norm,

ktére wynikaja z aktualnie obowiazujacych wymagari prawnych.

12.4, Wykonawca bedzie wykonywat roboty/Swiadczyt Ustugi zgodnie z przepisami powszechnie
obowigzujacego prawa obowigzujacymi na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w tym w
szezegolnosci z:

12.4.1.Ustawg Kodeks pracy
12.4.2 Ustawg Prawo energetyczne
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12.4.3.Ustawg Prawo budowlane

12.4.4.Ustawg o dozorze technicznym

12.4.5.Ustawg Prawo ochrony srodowiska

12.4.6.Ustawg ¢ ochronie przeciwpozarowej

12.4.7.Ustawg o odpadach

12.4.8.Ustawa o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku

12.4.9.Ustawa z dn. 10 maja 2018r. o ochronie danych osobowych (Dz. U. z 2018r. poz. 1000},

12.4.10. Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych
osobowych w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych).

oraz przepiséw wykonawczych wydanych na ich podstawie.

13. PRZEPISY WEASCIWE dla Enea Pofaniec S.A.
13.1. Zastosowanie majg procedury i instrukcje obowigzujgce w Enea Potaniec. Obgjmuja one,

€0 nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Pofaniec S.A. - Zatgeznik nr 9 do Czesci
Il SIWZ.

13.1.2.Instrukcja przepustkowa dia ruchu osobowego i pojazddéw oraz zasady poruszania sig po
terenie chronionym Elektrowni.- Zatgcznik nr 10 do Czesci Il SIWZ.

13.1.3.Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatacznik nr 11 do CzgSci Il SIWZ.

13.1.4.Instrukcja postepowania w razie wypadkéw i naglych zachorowarn oraz zasady
postepowania powypadkowego- Zatacznik nr 12 do Czesci |l SIWZ.

13.1.5.Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Potaniec S.A . - Zatacznik nr 13 do Czesci Il
SIwZ

13.1.8.Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Potaniec - Zalgcznik nr
14 do Czesci Il SIWZ.

13.1.7.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatgcznik nr 15 do Czesci Il SIWZ.

14. POZOSTALE WARUNKI:
14.1. Do ziozenia ofert uprawnieni sg jedynie Wykonawcy, ktdrzy uczestniczyli w wizji lokalnej
na warunkach okreslonych w pkt 2.5 Czesci | SIWZ, majgcej na celu zapoznanie potencjainych
Wykonawcdw z ogbling topografig Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfika urzadzen.
Wizja lokalna zakoficzona zostanie podpisaniem przez Wykonawce o$wiadczenia
potwierdzajacego powyZsze.
14.2, Wykonawcy zamierzajacy uczestniczyé w wizji lokalnej, powinni:
14.2.1.przybyé odpowiednio wczesniej w celu uzyskania przepustek iodbycia wstepnego
szkolenia BHP (czas trwania okoto 2 godzin) umozliwiajacego wejsScie na teren Enea
Potaniec S.A.;

14.2.2.zabraé ze sobg odziez ochronng i sprzet ochrony osobistej (kask z ochronnikami stuchu,
okulary ochronne, maseczki chronigce przed pytlem) umozliwiajgcej wejscie na obiekty
produkcyjne Enea Potaniec S.A.;

14.2.3.podaé imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy {(minimum dobe przed przyjazdem)
bioracych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatacznikach;

14.2.4.wypetnié i przestaé zatgcznik Z-1_A Dokumentu Zwigzanego nr 4 do Instrukcji Organizacji
Bezpiecznej Pracy - |/DB/B/20/2013).
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Remonty wrzadzern i instalacji bloku energetycznego nr 6 w lafach 2018, 2020.
w Enea Pofaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

Py Czesé Il SIWZ
Enea
14.3, Przed przystapieniem do prac Wykonawca powinien poczynié stosowne uzgodnienia
z Zamawiajgcym i prowadzi¢ prace zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na terenie
Zamawiajacego.

15. Wymagania dotyczace zatrudnienia pracownikéw na umowe o prace okreslono w Czesci lll SIWZ.
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Remonty urzgdzen i instalaci bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Pofaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

Pomp—N Czes6 Il SIWZ
Enea
Enea Potaniec S.A.
Zawada 26,
28-230 Potaniec

jako: ZAMAWIAJACY
przedstawia: Cze$é 1IB SIWZ dla Pakietu B do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

NA

Remonty urzadzeti | instalac]i bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020.

w Enea Pofaniec S.A.” w podziale na odrgbne zakresy prac:
Pakiet B: K6 rewizje, przygotowanle do badafi, naprawy po badaniach

KATEGORIA USLUG WG KODU CPV

505300009 Uslugi w zakresie napraw i konserwacji maszyn
50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji kottéw grzewczych
71355200-3 Wykonywanie badan

42950000-0 CzesSci maszyn ogblnego zastosowania

Zawada, slerplefi 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w tryble przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zaméwier Publicznych 4. (Dz. U. z 2017 r. poz. 1579; ze zm.), przepiséw
Wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkoéw Zamowienia.
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Remonty urzgdzer | instalacji bloku energetycznego nr 8 w latach 2019, 2020.
w Enea Pofaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018
Czesé 1| SIWZ

CzesSE 11B SIWZ dla Pakietu B - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY

G Wy



1

3.

Jemonly urzadzen i instalacii bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Polaniec 8.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

PN Czesé Il SWZ

PRZEDMIQT ZAMOWIENIA

.Pakiet B: K6: rewizje, przygotowanie do badan, naprawy po badaniach”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu B, dla prac rozliczanych ryczattowo:

1.1.1. Przygotowanie walczaka do rewizji UDT dia bloku 6.
1.1.2. Przygotowanie do badari elementéw miedzystropia i rurociggdw dla bloku 6.

1.1.3. Przygotowanie zbiornikéw RO, ZH, SS do rewizji UDT dia bloku 6

1.1.4. Badania diagnostyczne elementdéw ciSnieni h kotta i rurociagbw taczacvch kociot z
turbing dia bloku 6

1.1.5. Naprawa peknie¢ po badaniach dla bioku 6

1.1.6. Moniaz instalacii odmulania dla bloku 6.
2. Zakres .prawa opciji” dla Pakietu B, dla prac rozliczanych powykonawczo:

1.2.1. Naprawa peknieé po badaniach dla bloku 6. (planowany zakres ilosci roboczogodzin -
4200)
Wyszczegdlnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 2 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat |, Uktad
cidnieniowy kotta EP-650", poz. od 3 do 136 oraz Zaktadowych Normatywach
Pracochtonnosci - Rozdziat VIl Kontrola Jakoscei.
1.2.2. Przygotowanie zbiornikéw RO, ZH. SS do rewizji UDT dla bloku 6. (planowany zakres iloSci
roboczogodzin - 150)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgezniku nr 2 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochlonnoéci - Rozdziat | Urzgdzenia Kottowni, Dziat XVIII ,,
Armatura kotlowa-prace warsztatowe”, podrozdziat XV poz. od 1 do 6 i XVI poz.1 do 3 oraz
Zaktadowych Normatywach Pracochtonno$ci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie remonty urzgdzen i instalacji bloku energetycznego nr 6
latach 2019, 2020 w zakresie wyspecyfikowanym w Zatgczniku nr 2 do Czeéci Il SIWZ - zakres
rzeczowy i techniczny - ,Pakiet B: K6: rewizje, przygotowanie do badan, naprawy po badaniach” w
Enea Elektrownia Polaniec S.A.
INFORMACJE OGOLNE
3.4. Elektrownia Potaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa Swigtokrzyskiego nad rzekg Wista w
okolicy miasta Pofaniec. Bioki energetyczne uruchamianc sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obechie elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i piaty) natomiast pozostate
zostaly poddane modernizacji i obecnie majg moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW
wyposazony kociot fluidalny CFB opalany w 100 % biomasa.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okolo 3 km na wschdéd od miasta Potaniec,
Poiska
- Wysokos¢ nad m 161
poziomem
morza
Atmosferyczne
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Remonty urzadzer: | instalacji bioku energetycznego nr 6 w lafach 2019, 2020.
w Enea Potaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

Py Czesé Il SIWZ
Enea
Cisnienie powietrza kPa 99,5
Temperatura §rednioroczna o 7.7
- Temperatura minimalna °C -27
- Temperatura maksymalna °C 35

Wilgotnos¢ wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3

RozZa wiatrow:

- Srednia predkosé wiatru m/s 77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.
Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s
ObcigZenie Sniegiem N/m Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga {2) strefa
2 obcigzenia Sniegiem
Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatacznik nr 6 do Czesci Il SIWZ.
. TERMIN REALIZACJI PRAC
4.1. Planowane terminy postojéw remontowych bloku nr 6

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakonczenie
1 Remont bloku nr 6 30 dni 09.02.2019 10.03.2019
2 Remont bloku nr 6 120 dni 28.03.2020 25,07.2020

4.2. Terminy okreslone w pkt 4.1 moga ulec zmianie w przypadku powstania po stronie
Zamawiajgcego sytuacji, ktdrych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana
terminéw bedzie uzgodniona z Wykonawca.

4.3. Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dla kazdego bloku energetycznego sa
okreslone w harmonogramie remontdéw stanowigcym Zatgeznik nr 7 do Czesci Il SIWZ -
Harmonogram Kluczowych Termindéw Realizacji Zadan.

. WYNAGRODZENIE

5.1. Wynagrodzenie ryczattowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 (z
wylaczeniem zakreséw opisanych w Zaigczniku nr 2 do Czesci Il SIWZ jako ROZLICZENIE
POWYKONAWCZE) w szczegdinosci: wynagrodzenia pracownikbw wraz z narzutami, koszty
Materiatéw Pomocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak:
elektronarzedzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport
technologiczny: wozki widlowe, akumulatorowe, ciggniki z przyczepami, $rodki transportu
pomocniczego, koszty obstugi sprzetu stanowigcego wltasno&é Zamawiajgcego, koszty ogdlne i
zysk, z wylgczeniem materiatdw, ktére dostarcza Zamawiajacy.

5.2. Podstawa rozliczen Ustug okregionych w Zataczniku nr 2 do Czesci Il SIWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktorego podstawg bedzie kosztorys powykonawczy sporzgdzony w oparciu
o:

5.2.1. Zaktadowe Normatywy Pracochtonnosci (dalej ,ZNP”) Zamawiajgcego,
5.2.2. Katalogi Nakladéw Rzeczowych (dalej ,ANR") - ustalone z Zamawiajgcym, w przypadku
braku odpowiednich norm w ZNP.
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Remonty urzgdzei i instalacji bloku energetycznego nr 6 w latach 2018, 2020.
w Enea Pofaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

Prany—N Czes6 Il SWZ

5.2.3. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla rob6t nie objetych normami wymienionymi
wyZe], sporzadzone przez Wykonawce przed przystgpieniem do wykonania Ustug i
zatwierdzone przez Zamawliajacego,

5.3. Zaktadowe Normatywy Pracochtonnoéci Zamawiajgcego stanowig Zalgcznik nr 8 do Czesci Il
SIWZ.

5.4. Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczen obejmujg wszystkie koszty wykonania Ustug
okreglonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikow wraz
z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych {(okreslonych w Zatgczniku nr 16 do Czesci Il SIWZ),
prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, wciagarki
niestacjonarne, transport technologiczny (wozki widlowe, akumulatorowe iciggniki z
przyczepami, inny sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowigcego wiasnosé
Zamawiajgcego, wszystkie pozostate koszty wynikajgce z zakresu Ustug oraz koszty ogélne i zysk.

5.5. Wynagrodzenie ryczattowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczen nie obejmujg
kosztéw Materiatow Podstawowych | Czesci Zamiennych (okreslonych w Zatgczniku nr 17 do
Czesci ll SIWZ) oraz kosztow ich zakupu i magazynowania, kosztéw pracy sprzetu ktéry zapewnia
Zamawiajgcy, kosztdw energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary i wody, wykorzystania
urzadzen diwignicowych okreslonych w normatywach i dostepnych przy urzadzeniach.

6. DEFINICJE

6.1. IOBP -.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiajgcego” - zbiér zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac cbowigzujgcy u Zamawiajgcego.

6.2, ,System SAP" - System Informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informagji
dotyczgcych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzadzeniach
energetycznych, jak réwniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. ,Urzadzenia” - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekty, uktady i instalacje technologiczne
znajdujgce sie w obiektach Zamawiajacego

6.4. "Prace™ - sg to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe)
wykonywane na Urzadzeniach Zamawiajacego w zwigzku z realizacjg zapisow Umowy.

6.5. ,Materialy Podstawowe" - sg to wszystkie materialy, za wyjatkiem CzeSci Zamiennych i
Materiatdw Pomocniczych, niezbedne do wykonywania Prac okreslone w Zataczniku nr 17 do
Czescei Nl SIWZ.

6.6. ,Materialy Pomocnicze" - materiaty umozliwiajace wykonywanie Prac, ktérych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzine za wykonanie Prac, okreslone w Zatgczniku nr 16 do Czesci Il SIWZ.

6.7. .Inspekcja wizualna” - dziatania polegajace na wizualnym okresleniu stanu technicznego
urzadzenia lub instalacji, zakoficzone pisemnym raportem.

6.7.1. Czynnosci przygotowawcze (otwarcie, zamkniecie wlazéw, demontaz obudowy, oston,
usuniecie zanleczyszczen itp.) konieczne do wykonania inspeke)i w zakresie Wykonawey.

6.7.2. Raport z inspekeii jest jednym z elementédw niezbednych do okreslenia zakresu prac
remontowych koniecznych do przywrécenia pelnej funkcjonalnosci urzadzen i instalacji.

6.7.3. Zatwierdzony przez Przedstawiciela Zamawiajgcego raport bedzie podstawg do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo i
objetych prawem opcji.

6.7.4. Termin i zakres inspekcji wizualnej winien byé uzgodniony z przedstawicielem
Zamawiajacego przed jej rozpoczeciem.

6.8. ,Zakladowe Normatywy Pracochfonnosci Zamawiajgcego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych
rozliczen normy pracochlonno$ci prac opracowane i przyjete do stosowania przez
Zamawiajgcego.

7. ORGANIZACJA REALIZACII PRAC

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcjg Organizacji

Bezpiecznej Pracy (I0BP) - Zatacznik nr @ do Czesci |l SIWZ. Zatgcznik dostepny jest na stronie
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Remorly urzgdzes i instalacji blokit energetycznego nr 6 w latach 2079, 2020.
w Enea Polaniec S.A."” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

S, Czesé Il SIWZ

internetowe] Enea Pofaniec S.A. pod linkiem: htips:,//www.enea.pl/pl/grupaenea/o-
grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegbtowych instrukgji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce,

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sg prace tylko w warunkach szczegblnego zagrozenia,
zawarte w IOBF, pozostate prace prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Robdt
(IOR) cpracowanej przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajgcym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przediozyt Zamawiajgcemu na 2
tygodnie przed planowanym terminem odstawienia blokéw i instalacji do remontu.

7.2, Personel, ktdry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne $wiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacja urzadzen, instalacji i sieci
energetycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajgce, przetwarzajgce, przesylajgce i zuzywajace
ciepto oraz inne urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 - w zakresie konserwacji, remontéw i
montazu oraz pkt.10 - w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepisow prawa
energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczacych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajgcego
{Zatgczniki od nr 9 do 15 dla Czesci il SIWZ). Zatgcezniki dostepne sa na stronie internetowej
Enea Potaniec S.A. pod linkiem: hitps://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-gru
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienla zasohdw ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajgcego w terminie do 3 tygodni przed planowanym
odstawieniem bloku do remontu szczegétowy harmonogram realizacji prac okreSlonych w
umowie.

7.6. Szczegdtowy harmonogram prac musi byé zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych Terminéw
Realizacji Zadan",

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreslonym
% realizacji prac i zgodnosci realizacji w stosunku do opracowanego szczegétowego
harmonogramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie miejsc
prowadzonych prac obejmujace w szczegblnosci iloSci przeprowadzonych kontroli,
zidentyfikowanych nieprawidtowosci, zalecen, oraz sumarycznej ilosci przepracowanych godzin.
Po zakorficzonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z
wykonywanych prac.

7.8. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynaciji i
wspdipracy.

7.2. W czasie remontu bloku na obiekcie bedg prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyisze zostanie powolany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powoluje Zamawiajacy.

7.10. Wykonawca zapewni:
7.10.1.1zolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych
7.10.2.niezbedne wyposaZenie, a takze Srodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji

oraz w dyspozycji Zamawiajgcego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;

7.10.3.Materialy Pomochicze, Materiaty Podstawowe i CzeSci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreslone w Czesci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet A: K6: kanaly
powietrza i spalin, zamek wodny, Elektrofiltr.

7.11. Zamawiajacy zapewni Wykonawcy na swdj koszt:

7.11.1. stacjonarne urzadzenia diwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikéw
Wykonawcy uprawniefi UDT do obstugi tych urzadzeri zgodnie z wykazem zatgcznik 18,
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JRemonty urzgdzer i instalacji bloku energefycznego nr 6 w fatach 2019, 2020.
w Enea Polaniec 5.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

Py Czgst Il SIWZ

7.11.2.miejsca podtaczenia energii elektrycznej dla urzadzefh spawalniczych, elektronarzedzi
oraz kontenerdw socjalnych i warsztatowych,

7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4.Wciagarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kottowni - tyt kotta, strona
lewa i prawa.

7.11.5.Diwig towarowo-osobowy — do 1600 kg z obstuga na | zmianie roboczej i Il zmianie
roboczej. Dostepno$é dzwigu na lll zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy,
pod warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.DZwig osobowy - do 800 kg. Dostgpnosé 24 godz./dobeg, zlokalizowany na kottowni bloku
nril.

7.11.7.Demontaz i montaz napeddw zawieradet.

8. Wvkonawca bedzie Swiadczyt Ustugi zgodnie z ogbinie obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi
dotyezacymi przedmiotu i zakresu Ustugi.

9. MIEJSCE SWIADCZENIA USLUG
Strony uzgadniajg, Ze miejscem $wiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,

28-230 Pclaniec.
10. RAPORTY | ODBIORY
10.1. Wykonawca bedzie skiadat Zamawiajgcemu w dniach od poniedziatku do pigtku
codzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty beda sktadane w formie elektroniczne;.
10.2. Raporty beda stanowié podstawe do sporzadzenia protokoiéw odbioru Ustug zgodnie
z OWZU. Wzory raportéw beda uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajacego.
1C.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajacego:
Wymagana Dokument Zrodiowy
Lp. Dokumentacja :
x]
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
instrukecja organizacji
1 Opracowanych przez Wykonawce Szczegftowych instrukeji bezpiecznego wylkonania bezpiecznej pracy w Ehea
) prac Elektrownia Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
opracowanej przez Wykonawce Instrukeji Organizacji Robét (I10R) doi uzgodnienia z bezpiecznej pracy w Enea
. Zamawiajacym. Elektrownia Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
3 Wykaz urzadzeri, sprzgtu oraz narzedzi wykorzystywanych do prac bezpiecznej pracy w Enea
) Elektrownia Potaniec S.A nr
1/DB/B/20/2013
X Instrukcja przepustkowa dla
4, Whniosek o wydanie przepustek tymeczasowych dla Pracownikéw ruchu osobowego i pojazdow nr
|/DK/B/35/2008
X Instrukgja  przepustkowa dla
5. Whriosek ¢ wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdéw ruchu osobowego i pojazddw nr
I/DK/B/35/2008
X Instrukgja przepustkowa dla
6. Whicsek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie obiektow energetycznych ruchu osobowego i pojazdéw nr
|/DK/B/35/2008
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Wykazy pracownikdw skierowanych do wykonywania prac na rzecz ENEA Elektrownia

Instrukcja organizacji
bezpiecznej pracy w Enea

7. Potaniec S.A. csobno przez onawce | pod podwykonawcdw ( Zatgcznik Z1 . .
dokumentu zwiazanegopnr 4 deP)) € pot P e Elektrownla Polaniec SA nr
1/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
8 Karta Informacyina Bezpieczefstwa i Higieny Pracy dla Wykonawcdw - Z2 (Zatgeznik bezpiecznej pracy w Enea
: do zgtoszenia Z1 dokumentu zwigzanego nr 4 do (OBP ) Elektrownia Potaniec SA nr
{/DB/B/20/2013
g Zakres prac
’ ( uzgodniony | zatwierdzony )
10 Projelt techniczny
* | {(uzgodniony i zatwierdzony)
1 Harmonogram realizacji prac
" | {uzgodniony | zatwierdzony } oraz zaopiniowany przez stuzby BHP wykonawcy
Przewidywany - Plan odpadow przewidzianych do  wytworzenia Lr:’stralél;crﬁ postip::::‘ar;‘ai ‘:
12. | wzwiazku z realizowang umowg rynkowa, zawierajacy prognoze : rodzaju odpaddw, Ele[:ctrowni P) otaniec 4 or
ilogci oraz planowanych sposcbach ich zagospodarowania {(Zatacznik Z-2) VTQ/P/41/2014
13 Wykaz substancji niebezpiecznych stosowanych w trakcie realizagi wraz z
" | aktualnymi kartami charakterystyki tych substangji.
14 Plan Kontroli i Badar
" | (uzgodniony przez strony | zatwierdzony )
15 Uzgodniona z UCT Technologia naprawy
" | (dla urzadzef wymagajgcych dozoru z UDT )
W TRAKCIE REALIZACH FRAC
1 Raport z inspekcji wizualnej
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
2. ( dla urzgdzen wymagajacych dozoru z UDT)
3 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP
3 Foty pomiarowe
Dokumentagja fotograficzna
B.
( stan zastany )
Uzgodnienia zmiany zakresu prac
6. { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac
7. ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony }
Protokoly odbiordw czesciowych
8 ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
PO ZAKONGCZENIU PRAC
Zestawienie materiatow podstawowych uZytych do remontu,
1. Zz podaniem gatunku  materiatdbw, numeru wytopu, zastosowania
oraz numeru atestu/ow
2 Zestawienie materiatéw dodatkowych do spawania z podaniem gatunku, Srednicy
. oraz numeru atestu/éw
3. Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu
4, Lista WPS-0w zastosowanych w zadaniu
5. Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji
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6. Protokoly z badari nieniszczacych /NDT/ 2]
7. | Protokoly z pomiaréw luzéw itp. N
8. Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
9. Poswiadczenia / Oswiadczenia x
10. | Szkice, rysunki - dokumentacja pomontazowa z naniesionymi zmianami
X Instrukcja przeprowadzania
oceny minimalnych wymagan
11 Protok#t kontroli spetnienia minimalnych wymagari dotyczacych bezpieczeristwa 1 dotyczacych bezpieczefistwa i
" | higieny pracy w zakresie uZytkowania maszyny higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyny nr
I/MR/P/9/2012
12. | Zgloszenie gotowosci urzadzefi do odbioru x
Raport korficowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi / zalecenia dotyczace | x
13, | remontowanego urzgdzenia/obiektu, wtym ukladéw i urzadzefi wspdtdziatajacych
oraz dokumentacje zdjeciowa
Protokoty odbioréw korficowy X
i4.
{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
15. | Protokoty odbioru do uruchomienia i po ruchu probnym x
X Instrukcja  postgpowania 2
16 Wykaz odpadéw wytworzonych w trakcie realizacii prac wraz z kartami przekazania odpadami  wytworzonymi - w
" 1| odpadu. Elektrowni  Polaniec nr
I/TQ/P/41/2014

11. WYMAGANIA TECHNICZNE

11.1. Ciecie i ukosowanie

Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien byé dobrany w funkgcji grubosci materiatu, ktdry
bedzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszy¢ ilo§¢ spoiwa. Zamawiajacemu nalezy
przedstawié¢ stosowang norme.

Na skosne §cietych rurkach P91/T91 (EN 13480) nalezy przed spawaniem przeprowadzic
badania PT/MT.

11.2. Spawanie

Kwalifikacja technologii spawania

Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekaza¢ do weryfikacji i
akceptaciji przez Zamawiajacego. Procesy spawalnicze powinny mie¢ kwalifikacje zgodne z ASME
IX lub EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inng réwnowazng normg, ktéra ma by¢ okreslona w
zlozonej ofercie.

11.2.1.Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu musza przejsé
pomysinie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykonaé oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sg potwierdzone zaswiadczeniem
kwalifikacyjnym wydanym przez zaakceptowang przez Zamawiajgcego jednostke notyfikujgca.
Zaswiadczenie kwalifikacyjne w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze byé starsze niz
3 miesigce. Czas ten moze byé wydtuzony do 6 miesigcy, jesli Wykonawca moze udowodnié, ze
prowadzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydiuzenie tego okresu jest mozliwe,
jesli w tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania oraz
uzyskuje poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sie zgodnie z wymogami ASME IX
lub EN 287.1 lub innej réwnowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy
wykorzystaniu takich samych materiatow, jakie beda stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz
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pod nadzorem jednostki kontrolujgce]. Zamawialgcy nie ponosi ani nie zwraca kosztow
kwalifikacji.

Zaswiadczenla kwalifikacyine nalezy mie¢ dostepne do okazania Zamawiajgcemu. Jesli w
jakimkolwiek czasie w opinil Zamawiajgcego lub jego przedstawiciela praca ktéregos spawacza
budzi watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu
testowi kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktorych
zostat zaangazowany,

Spawy sa znakowane tak, aby umozliwi¢ identyfikacje spawacza, kt6ry je wykonat.

11.2.2.Spawanie

Koricéwki rur, ktére bedg spawane, maja byé przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostgpnia Zamawiajgcemu lub jego przedstawicielowi, zaréwno na
warsztacie lub w miejscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje z rejestrem
wszystkich spawobw, przegladdw, kontroli i napraw spawéw,

Wykonawca realizujgcy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien posiadaé
certyfikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mie¢ certyfikaty w zakresie
tych samych wymagan, chyba ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni
i kompetentny, znajdujacy sie na migjscu personel spawalniczy (patrz EN 729-2/1S03834-2,
par.7.3) Wykonawcy.

Spawanie montazowe, kontrola i nadzor nalezy wykonywaé zgodnie z normg EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przedloiyé do akceptacii
Zamawiajacego wszystkie stosowne karty technologiczne potgczen spawanych WPS/WPQR.
Zastosowanie majg wszystkie Istotne parametry opisane w normie EN I1SO 15614-1 |ub
rownowaznej .

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowaii

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny byc takie same jak przy spawaniu
giéwnych spawdw. Do spawania mogg byé dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
Z powyzszg definicja. Usuwanie tych mocowai bedzie wykonywane przez szlifowanie do réwna z
powierzchng elementu ciSnieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy hawet, jesli bedg pdZniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyzarzac dla stali
chromowej &- 12% Cr.

11.2.4.Harmonogram spawania

Wykonawca przedktada Zamawiajacemu kompletny harmonogram spawania na miejscu
montazu.

Wykonawca bedzie notowal wszelkiego rodzaju wady spawéw. Procedury naprawy nalezy
przeditozy¢ Zamawiajacemu do kontroli.

11.2.5.Badania nieniszczgce spawdw
Préby nieniszczgce spawdw na réznych uktadach przeprowadzane sg zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badas (PKiB).

11.3. Wyzarzanie
11.3.1.Wygrzewanie wstepne, temperatura miedzysciegowa, chlodzenie przed obrdbka cieplng
po spawaniu ( PWHT) oraz wyzarzanie stanowig krytyczne czynniki dla wykonania udanych
spawdw szczegblnie dla stali chromowej 9- 12%Cr.
11.3.2.minimaina temperatura wygrzewania wstepnego nie moze byé nizsza niz 180°C dla
cienkich Scianek (<10 mm) lub 200°C dla grubosci Scianki powyzej 10 mm. Maksymainy
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poziom twardosci wynikowej musi by¢ ponizej 350HV10 i powinien by wykazany przez
procedure kwalifikacying.

11.3.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywal nagrzewarkq elektro-rezystancyjng. Dla
tymczasowych miejscowych spawdw szczepnych, przy uzyciu palnikbw gazowych (nie
dopuszcza sie wykorzystywania palnikéw acetylenowo - tlenowych), minimalna temperatura
nagrzewania wstepnego powinna by¢ zwigkszona o 50°C i powinna by¢ zastosowana na
wystarczajaco szerokiej powierzchni.

11.3.4.Minimalna temperature nagrzewania wstepnego nalezy kontrolowaé przy uzyciu
kalibrowanej termopary lub termometrem cyfrowym (miejscowe nagrzewanie wstepne
palnikiem gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar nalezy przedtozy¢é do akceptacji
Zamawiajacego. W przypadku ciezkich ptatow Scian nalezy wykazaé, ze wewnetrzna
powierzchnia jest nagrzewana przynajmniej do temperatury minimalnej.

11.3.5.Maksymalna temperatura migdzySciegowa powinna wynosi¢é 300°C i musi byé
kontrolowana podczas spawania za pomocg kalibrowanych termometréw cyfrowych na
wierzchniej warstwie spawu.

11.3.6.Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajgco dtugi czas (okoto 1 godz.)
stygnaé pod izolacja do temperatury ponizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest
dopuszczalne o ile spaw nie jest usztywniony (np. spawanie na warsztacie) badZ grubosé
$cianki jest mniejsza niz 80 mm

11.3.7.Spaw nie musi byé poddany obrébce ciepinej bezposrednio po schiodzeniu posrednim.
Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do korficowej obrébki cieplnej musi by¢ ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, ze elementy sg sktadowane na zakrytej powierzchni,
aby uniknaé kondensacji lub oddziatywania deszczu/Sniegu na powierzchnig materiatu.
Nalezy unikaé niskich temperatur i uderzef podczas transportu. W przypadku mocno
usztywnionych zigczy lub ciezkich elementéw Sclennych (>80 mm), obrébka cieplna po
spawaniu PWHT musi nastgpi¢ natychmiast po wystygnieciu posrednim.

11.3.8.Zadne spawy nie moga pozostaé bez obrébki cieplnej. Obrébka cieplna po spawaniu PWHT
jest wymagana dla wszystkich grubosci.

11.3.9.Wykonawca przedktada procedure obrébki cieplnej do akceptacji Zamawiajgcego.
Procedura musi okreslié, jako minimum:

= Uzytg metode: w piecu badZ migjscowg z nagrzewarkg elekiro-rezystancyjna.

- Materiatl maty grzewczej

- temperatura i czas podtrzymania przy wyzarzaniu, ktére sg najbardziej odpowiednie dla
zapewnienia wtasciwych witasciwosci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich
liczba i rozmieszczenie oraz Kalibracja.

- gradienty temperatur pomigdzy powierzchnia wewnetrzng I zewnegtrzng w przypadku
elementbéw grubosciennych

- szybkosé podgrzewania i studzenia

- szeroko$é i wysoko$é pasa grzewczego | izolujgcego, jesli ma zastosowanie. Liczba i
rozmieszczenie elementdéw elektrycznych, podczas obrobki cieplnel po spawaniu PWHT
powinny byé takie, aby szeroko$¢ kontrolowanego pasa po kazdej stronie spawu na
powierzchni, gdzie jest najwicksza szeroko§é spawu, powinna réwnacé sie szerokosci spawu
lub wynosié 2 cale, w zaleznoSci od tego, kitora jest mniejsza. Temperatura elementu od
krawedzi kontrolowanego pasa w kierunku zewnetrznym musi maleé¢ stopniowo tak, aby
unikngé szkodliwych gradientéw termicznych.

11.3.10. Zalecana temperatura i czas podtrzymania:

¥ dla stali chromowych 9-12% Cr
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Zazwyczaj, temperatura powinna wynosi¢ pomiedzy 740°-780°C w zaleZznoéci od zalecen
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynoszg powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatébw spawalniczych powinny byé zweryfikowane po to, aby nie
prowadzi€ obrébki cieplnej powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynosza
1 godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elektrodg otulong SMAW oraz 4h
dla metody spawania tukiem krytym SAW. Nalezy zachowa¢ ostroZznosé, aby nie doprowadzi¢
do nadmiernego odpuszczenia materiatul

» dlastali 2 1/4%Cr
Rury cienko$cienne (<10 mm) mogg byé spawane bez obrébki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potgczen spawanych PQR powinna wykazaé
poziom twardosci ponizej 350HV10.
P23/P24 cigikie elementy Scienne wymagaja PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnego poziomu twardosei.

11.4. Zabezpieczenie i malowanie

11.4.1.Technologie malowania

Wykonawca przediozy Zamawiajgcemu petng propozycje systemdw zabezpieczeri. Wykonawca

powinien dostarczyé Zamawiajgcemu nastepujacyg informacje:

»  zamierzony cel (elementy, ktére majg byé zabezpieczone, zakres temperatur);

>  przygotowanie powierzchni, powloki naktadane na warsztacie, procedura nakfadania,
powtoki naktadane w miejscu montazu, grubosé, metody malarskie (pedzel, natrysk),
kontrole prowadzone na warsztacie | w miejscu montazu;

»  paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczeristwa).

»  PrzedioZone technologie malowania dla ¢ze$ci metalowych beda dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzadzenia. Minimalna grubo§é suchej warstwy dla warunkdw
zewnetrznych jest 160 pm.

Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny byé rektyfikowane,

11.5. Oznakowanie i numeracja
NaleZy stosowaé obecnie stosowany w Elektrowni Potaniec system numeracji i oznaczefi.
Wykonawca jest zobowigzany do odtworzenia oznaczefi i tabliczek KKS dla urzadzen objetych
Umowa.

11.6. Dokumentacja
Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacjia umowy bedzie dostarczona Zamawiajgcemu w
formie papierowej (1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

12. REGULACJE PRAWNE ,PRZEPISY | NORMY

12.1. Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych tgcznie z instrukcjami i
przepisami wewnetrznych Zamawiajacego takich jak dotyczace przepisdéw przeciwpozarowych i
ubezpieczenfowych.

12.2. Wykonawca ponosi koszty dokumentéw, ktére nalezy zapewnié dla uzyskania zgodnosci z
regulacjami prawnymi, normami i przepisami (facznie z przepisami BHP).

12.3. Obok wymagan technicznych, nalezy przestrzegac regulacji prawnych, przepiséw i norm,
ktdre wynikaja z aktualnie obowigzujgcych wymagar prawnych.

12.4. Wykonawca bedzie wykonywat roboty/Swiadczyt Ustugi zgodnie z przepisami powszechnie
obowigzujacego prawa obowigzujgcymi na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w tym w
szczegblnosci z:

12.4.1.Ustawg Kodeks pracy
12.4.2 . Ustawg Prawo energetyczne
12.4.3.Ustawg Prawo budowlane
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12.4.4.Ustawa o dozorze technicznym

12.4.5.Ustawg Prawo ochrony Srodowiska

12.4.6.Ustawg o ochronie przeciwpozarowe]

12.4.7.Ustawg o odpadach

12.4.8.Ustawg o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku

12.4.9.Ustawa z dn. 10 maja 2018r. o ochronie danych osobowych (Dz. U. 2 2018r. poz. 1000),

12.4.10. Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony 0s6b fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogbIne rozporzadzenie o ochronie danych).

oraz przepiséw wykonawczych wydanych na ich podstawie.

13. PRZEPISY WHASCIWE dla Enea Potaniec S.A.
13.1. Zastosowanie majg procedury i instrukcje obowiazujace w Enea Pofaniec. Obejmujg one,

co nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec S.A. - Zatacznik nr 9 do Czesci
Il SIWZ.

13.1.2.Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sig po
terenie chronionym Elektrowni.- Zatgcznik nr 10 do Czesci Il SIWZ.

13.1.3.Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatgcznik nr 11 do Czesci Il SIWZ.

13.1.4.Instrukcja postepowania w razie wypadkéw [ naglych zachorowal oraz zasady
postepowania powypadkowego- Zatgceznik nr 12 do Czesci Il SIWZ.

13.1.5.Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Potaniec S.A . - Zatacznik nr 13 do Czesci ll
SIwZ

13.1.6.Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Potaniec - Zatacznik nr
14 do Czesci l| SIWZ.

13.1.7.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatgcznik nr 15 do Czesci Hl SIWZ.

14, POZOSTALE WARUNKIL:
14.1. Do ziozenia ofert uprawnieni sg jedynie Wykonawcy, ktorzy uczestniczyli w wizji lokainej
na warunkach okreslonych w pkt 2.5 Czesci | SIWZ, majacej na celu zapoznanie potencjalnych
Wykonawcdw z ogélng topografig Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfika urzadzefi.
Wizja lokalna zakoficzona zostanie podpisaniem przez Wykonawcg oS$wiadczenia
potwierdzajgcego powyisze.
14.2. Wykonawcy zamierzajacy uczestniczyt w wizji lokalnej, powinni:
14.2.1.przybyé odpowiednio wczesniej w celu uzyskania przepustek i|odbycia wstepnego
szkolenia BHP (czas trwania okofo 2 godzin) umozliwiajacego wejécie na teren Enea
Polaniec S.A,;

14.2.2.zabraé ze soba odziez ochronng i sprzet ochrony osobiste] (kask z ochronnikami stuchu,
okulary ochronne, maseczki chroniace przed pylem) umoZliwiajacej wejécie na obiekty
produkcyjne Enea Potaniec S.A.;

14.2.3.podaé imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobeg przed przyjazdem)
biorgcych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatacznikach;

14.2.4.wypetnié i przestaé zatgcznik Z-1_A Dokumentu Zwigzanego nr 4 do Instrukcji Organizacji
Bezpiecznej Pracy - I/DB/B/20/2013).

Strona 28z 75

Gy o iyt



Remonty urzadzed | instalacji bioku energefycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Pofaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

Py Czesé ) SIWZ
Enea
14.3. Przed przystapieniem do prac Wykonawca powinien poczynié stosowne uzgodnienia
z Zamawiajacym i prowadzi¢é prace zgodnie z przepisami obowiazujacymi na terenie
Zamawiajgcego.

15. Wymagania dotyczace zatrudnienia pracownikéw na umowe o prace okreslono w Czesci Il SIWZ.
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~Remonty urzadzer i instalacji bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Pofaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

Py Czesé Il SIWZ
Enea
Enea Polaniec S.A.
Zawada 26,
28-230 Polaniec

jako: ZAMAWIAJACY

przedstawia: Cze$6 lIC SIWZ dla Pakietu C do PRZETARGU NIEQGRANICZONEGO

NA
Remonty urzadzeyi i instalacji bloku energetycznego nr 6 latach 2019, 2020.”

w Enea Polaniec S.A.” w podzlale na odrebne zakresy prac:
Pakiet C: K6: wentylatory, LUVO,

KATEGORIA USLUG WG KODU CPV
50530000-9 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji maszyn
50531100-7 Uslugi w zakresie napraw i konserwacji kottdw grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogdlnego zastosowania

Zawada, sierpiert 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamdwiert Publicznych Y. (Dz. U. z 2017 r. poz. 1579; ze zm.), przepisow
Wykonawczych wydanych na jej podstawle oraz niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia.

Strona 31z 75

& W mox



+«Remonty urzgdzef i instalacji bloku energelycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Pofaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018
Czesc Il SIWZ

Czes6 IIC SIWZ dia Pakietu C - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY

G - 20y



Remonty urzgdzen | instalacji bloku energelycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Polaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP{20/2018

/} Czesc Il SMWZ

1. PRZEDM!IOT ZAMOWIENIA
~Pakiet C: K6: wentylatory, dmuchawy DW, LUVO”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu C. dla prac rozliczanych rvczattowo:

1.1.1. Remont wentyiatoréw powietrza dla bloku 6

1.1.2. Remont wentylatoréw spalin dla bloku 6

1.1.3. Remont dmuchaw DM

1.1.4. Remont obrotowych podgrzewaczy powietrza L1 i L2

1.2. Zakres .prawa opcji” dla Pakietu €, dla prac rozliczanych powykonawczo:..

1.2.1. Remont wentylatoréw powietrza dla bloku 6 (planowany zakres iloSci roboczogodzin -

300)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujgte w Zatgczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat X,
Wentylator powietrza”, poz. od 2 do 45 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.2. Remont wentylatoréw spalin dla bloku 6 (planowany zakres ilosci roboczogodzin - 6200)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujgte w Zataczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat IX ,,
Wentylator spalin”, poz. od 2 do 94 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochfonnosci -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.3. Remont dmuchaw DM dla bloku 6 (planowany zakres ilosci roboczogodzin - 100)
Wyszczegbinienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XV ,,
Dmuchawa powietrza uszczelniajacego miyn”, poz. od 1 do 64 oraz Zakiadowych
Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat VIl Kontrola JakosSci.

1.2.4. Remont obrotowych podgrzewaczy powietrza dia bloku 6 (planowany zakres iloSci

roboczogodzin - 400)
Wyszczegbinienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgezniku nr 3 do Czesci Il SIWZ,
Zakfadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat V ,,
Obrotowy podgrzewacz powietrza”, poz. od 2 do 96 oraz Zakladowych Normatywach
Pracochionnoéci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zaméwienia jest wykonanie remontéw urzadzen i instalacji bloku energetycznego nr 6
latach 2019, 2020 w zakresie wyspecyfikowanym w Zataczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ - zakres
rzeczowy i techniczny - ,Pakiet C: K6: wentylatory” w Enea Elektrownia Pofaniec S.A.
3. INFORMACJE OGOLNE
3.1. Elektrownia Potaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa sSwigtokrzyskiego nad rzeka Wislg w
okolicy miasta Potaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i piaty) natomiast pozostate
zostaly poddane modernizacji i obecnie majg moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW
wyposaZony kociot fluidainy CFB opalany w 100% biomasg.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
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~Remonty urzqdzer i instalagfi bloku energetycznego nr 6 w fatach 2019, 2020.
w Enea Polaniec S.A." Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

/) Czesé Il SWZ
Enea
Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschéd od miasta Polaniec,
Polska

Wysokos§é nad m 161
poziomem
morza

Atmosferyczne
Cisnienie powietrza kPa 99,5
Temperatura Srednioroczna °C 7,7

- Temperatura minimalna °C 27

- Temperatura maksymalna °C 35

Wilgotnoéé wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3

Roza wiatrow:

- Srednia predkosé wiatru m/s 77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.
Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s
ObcigZenie Sniegiem N/m Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2) strefa
2 obcigzenia Sniegiem
Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatgcznik nr 6 do Czesci Il SIWZ.
. TERMIN REALIZACJI PRAC
4.1. Planowane terminy postojéw remontowych bloku nr 6

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakoriczenie
1 Remont bloku nr 6 30 dni 09.02.2019 10.03.2019
2 Remont bloku nr 6 120 dni 28.03.2020 25.07.2020

4.2, Terminy okreslone w pkt 4.1 moga ulec zmianie w przypadku powstania po stronie
Zamawiajgcego sytuacii, ktérych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana
termindw bedzie uzgodniona z Wykonawca.

4.3. Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dla kazdego bloku energetycznego sg
okreslone w harmonogramie remontéw stanowigcym Zatacznik nr 7 do Czesci Il SIWZ -
Harmonogram Kluczowych Termindw Realizacji Zadari.

. WYNAGRODZENIE

5.1. Wynagrodzenie ryczattowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 (z
wylgczeniem zakreséw opisanych w Zataczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ jako ROZLICZENIE
POWYKONAWCZE) w szczegdlnoSci: wynagrodzenia pracownikOw wraz z narzutami, koszty
Materiatéw Pomocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak:
elektronarzedzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport
technologiczny: wodzki widtowe, akumulatorowe, ciggniki z przyczepami, &rodki transportu
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Remonly urzadzert i instalac}i bloku energefycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Polaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

/> Czesé |l SIWZ
Enea

pomocniczego, koszty obstugi sprzetu stanowigcego wilasnosé Zamawiajacego, koszty ogéine i
zysk, z wylgczeniem materiatow, ktére dostarcza Zamawiajacy.

5.2. Podstawa rozliczeri Ustug okreslonych w Zatgczniku nr 3 do Czesci |l SIWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktérego podstawg bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w oparciu
o:

5.2.1. Zaktadowe Normatywy Pracochionno$ci (dalej ,ZNP”) Zamawiajacego,

5.2.2. Katalogi Naktadéw Rzeczowych (dalej ,,KNR") - ustalone z Zamawiajgcym, w przypadku
braku odpowiednich norm w ZNP. '

5.2.3. jednorazowe kaikulacje indywidualne dla rob6t nie objetych normami wymienionymi
wyzej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystgpieniem do wykonania Ustug i
zatwierdzone przez Zarmawiajacego,

5.3. Zakiadowe Normatywy Pracochtonnoéci Zamawiajacego stanowig Zatgcznik nr 8 do Czesci Il
SIWZ.

5.4. Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczeri obejmuja wszystkie koszty wykonania Ustug
okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikow wraz
z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych (okreslonych w Zataczniku nr 16 do Czesci 1| SIWZ),
prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, wciagarki
niestacjonarne, transport technologiczny (wézki widlowe, akumulatorowe iciggniki z
przyczepami, inny sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowiacego wiasnosé
Zamawiajgcego, wszystkie pozostate koszty wynikajace z zakresu Ustug oraz koszty ogdlne i zysk.

5.5. Wynagrodzenie ryczaftowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczer nie obejmuijg
kosztéw Materiatébw Podstawowych i Czesci Zamiennych {(okreslonych w Zatgczniku nr 17 do
Czesdci ll SIWZ) oraz kosztéw ich zakupu | magazynowania, kosztéw pracy sprzetu ktéry zapewnia
Zamawiajacy, kosztow energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary i wody, wykorzystania
urzadzen diwignicowych okreslonych w normatywach i dostepnych przy urzagdzeniach.

. DEFINICJE

6.1. IOBP -,Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawilalgcego" - zbi6r zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac obowigzujgcy u Zamawiajgcego.

6.2. ,System SAP” - System informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informacji
dotyczacych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzgdzeniach
energetycznych, jak rowniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. ,Urzadzenia” - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekly, uktady i instalacje technologiczne
Zznajdujace sie w obiektach Zamawiajgcego

6.4. "Prace” - sa to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe)
wykonywane na Urzadzeniach Zamawiajgcego w zwigzku z realizacjg zapiséw Umowy.

6.5. ,Materialy Podstawowe™ - sg to wszystkie materiaty, za wyjatkiem Czeéci Zamiennych i
Materiatdéw Pomochiczych, niezbedne do wykonywania , okreSlone w Zatgczniku nr 17 do Czeéei
Il SIWZ.

6.6. ,Materialy Pomocnicze" - materialy umozliwiajace wykonywanie Prac, ktorych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzineg za wykonanie Prac okreslone w Zatgezniku nr 16 do Czesci [l SIWZ.

6.7. ,Inspekcja wizualna” - dziatania polegajace na wizualnym okresleniu stanu technicznego
urzadzenia lub instalacji, zakoficzone pisemnym raportem.

6.7.1. Czynnoéci przygotowawcze (otwarcie, zamknigcie wlazéw, demontaz obudowy, oston,
usuniecie zanieczyszczen itp.) konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekcji jest jednym z elementdw niezbednych do okreslenia zakresu prac
remontowych koniecznych do przywrécenia petnej funkcjonalno$ci urzadzen i instalacii.

6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajgcego raport bgdzie podstawg do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo |
objetych prawem opgji.
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/‘> Czesé Il SIWZ

6.7.4. Termin i zakres inspekcfi wizualnej winien byé uzgodniony z przedstawicielem
Zamawiajgcego przed jej rozpoczeciem.

6.8. ,Zakltadowe Normatywy Pracochionno$cl Zamawiajacego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych
rozliczei normy pracochfonnos$ci prac opracowane i przyjete do stosowania przez
Zamawiajgcego.

7. ORGANIZACJA REALIZACII PRAC

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcja Organizacji
Bezpiecznej Pracy (IOBP) - Zatacznik nr 9 do Czesci Il SIWZ. Zatgcznik dostepny jest na stronie
internetowej Enea Pofaniec S.A. pod linkiem: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-
grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegdtowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sa prace tylko w warunkach szczegdlnego zagrozenia,
zawarte w I0BP, pozostate prace prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Rob6t
{IOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajgcym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przedtozyé Zamawiajgcemu na 2
tygodnie przed planowanym terminem odstawienia blokdw i instalacji do remontu.

7.2. Personel, ktéry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiada¢ wazne Swiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajace do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji | sieci
energetycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajace, przetwarzajace, przesylajgce | zuzywajgce
ciepto oraz inne urzgdzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 — w zakresie konserwacji, remontow i
montazu oraz pkt.10 - w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepiséw prawa
energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczgcych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajgcego (Zatgczniki
od nr 9 do 15 dla Czesci Il SIWZ). Zataczniki dostepne s3 na stronie internetowej Enea Potaniec
SA. pod linkiem: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobdw ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajgcego w terminie do 3 tygodni przed planowanym
odstawieniem bloku do remontu szczegélowy harmonogram realizacji prac okre§lonych w
umowie.

7.6. Szczegbtowy harmonogram prac musi byé zgodny z Zatgcznikiem nr 7 do Czesci Il SIWZ
LHarmonogramem Kluczowych Termindw Realizacji Zadan”.

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreslonym
% realizacji prac i zgodnosci realizacji w stosunku do opracowanego szczegdtowego
harmonogramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie miegjsc
prowadzonych prac obejmujace w szczegdlnosci ilosci przeprowadzonych kontroli,
zidentyfikowanych nieprawidtowosci, zalecen, oraz sumaryczne]j ilosci przepracowanych godzin.
Po zakoriczonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z
wykonywanych prac.

7.8. Wykonawca hedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynaciji i
wspoipracy.

7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie bedg prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyzsze zostanie powolany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powotuje Zamawiajgcy.

7.10. Wykonawca zapewni:
7.10.1.1zolacje | rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych
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7.10.2.niezbedne wyposazenie, a takZe Srodki transportu nie bedace na wyposaZeniu instalacji
oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;
7.10.3.Materialy Pomocnicze, Materiaty Podstawowe i Czesci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreslone w Czesci | SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet A: K6: kanaly
powietrza i spalin, zamek wodny, Elektrofiltr.
7.11. Zamawiajacy zapewni Wykonawcy na swdj koszt:
7.11.1. stacjonarne urzadzenia diwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikow
Wykonawcy uprawnier UDT do obstugi tych urzadzen zgodnie z wykazem zatacznik 18,
7.11.2.migjsca podtaczenia energii elektrycznej dla urzadzen spawalniczych, elektronarzedzi
oraz konteneréw socjalnych | warsztatowych,

7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4. Wciggarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kottowni - tyl kotla, strona
lewa | prawa.

7.11.5.Diwig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstuga na | zmianie roboczej i Il zmianie
roboczej. Dostepnosé dZwigu na lil zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy,
pod warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.Diwig osobowy - do 800 kg. Dostepnosé 24 godz./dobe, zlokalizowany na kottowni bloku
nr 1.

7.11.7.Demontaz i montaz napedow zawieradet.

8. Wvkonawca bedzie Swiadczyt Ustugi zgodnie z ogélnie obowiazujacymi wymaganiami prawnymi
detyczacymi przedmiotu i zakresu Ustugi.

9. MIEJSCE SWIADCZENIA UStUG
Strony uzgadniajg, Zze miejscem $Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,

28-230 Polaniec.
10. RAPORTY | ODBIORY
10.1. Wykonawca bedzie skiadat Zamawiajgcemu w dniach od poniedziatku do pigtku
codzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty bedg sktadane w formie elektronicznej.
10.2. Raporty beda stanowi¢ podstawe do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie
Z OWZU. Wzory raportéw bedg uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajgcego.
10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego:
Wymagana Dokument Zrodiowy
Lp. Dokumentacfa
i
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
Instrukcja organizacji
1 Opracowanych przez Wykonawce Szczegbtowyeh instrukeji bezpiecznego wykonania bezpiecznej pracy w Enea
) prac Elektrownia Polaniec S.A nr
IYDB/B/20/2013
B Instrukcja organizacji
opracowanej przez Wykonawce Instrukgeji Organizacji Robot (fOR) dei uzgodnienia z bezpieczne] pracy w Enea
2 Zamawiajacym. Elektrownia Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
2 Wykaz urzadzeri, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do prac bezpieczne] pracy w Enea
. Elektrownia Pofaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
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Instrukcja  przepustkowa  dla
4. Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracownikow ruchu osobowego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
Instrukcja przepustkowa dla
5, Whiosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdéw ruchu osobowego i pojazdéw nr
|/DK/B/35/2008
Instrukgja przepustkowa dla
6. Whicsek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie obiektéw energetycznych ruchu osobowego i pojazdéw nr
|/DK/B/35/2008
Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na rzecz ENEA Elektrownia Instn'JkCJa i organizacjl
. ) . . bezpiecznej pracy w Enea
7. Potaniec S.A. osobno przez wykonawce i pod podwykonawedw ( Zatgeznik Z1 ) .
dokumentu zwigzanego nr 4 do I0BP)) Elekirownia Pofaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
8 Karta Informacyjna Bezpieczeristwa i Higieny Pracy dla Wykonawcow ~ Z2 (Zafgcznik bezpiecznej pracy w Ehea
’ do zgloszenia Z1 dokumentu zwiazanego nr 4 do I0BP ) Elektrownia Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
9 Zakres prac
: { uzgodniony | zatwierdzony )
10 Projekt techniczny
| (uzgodniony i zatwierdzony)
11 Harmonogram realizagji prac
" | {uzgedniony i zatwierdzony } oraz zaopiniowany przez stuzby BHP wykonawcy
Przewidywany - Plan odpaddw  przewidzianych do  wytworzenia ::jﬂ;l:;crj; postepomrrlal:fl: ‘:
12. | wzwigzku z realizowana umows rynkowa, zawierajacy prognoze : rodzaju odpadow, P . wytworzo 4
iloSci oraz planowanych sposobach ich zagospodarowania (Zatacznik Z-2) Elakieowil  IRomnlee nr
Y P VTQ/P/41/2014
13 Wykaz substancji niebezpiecznych stosowanych w trakcie realizagji wraz z
| aktualnymi kartami charakterystyki tych substancji.
14 Plan Kontroli i Badari
" | (uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
15 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
" | { dla urzgdzeri wymagajacych dozoru z UDT )
W TRAKCIE REALIZACJ! PRAC
1 Raport z inspekcji wizualnej
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
2. ( dla urzadzen wymagajgcych dozoru z UDT)
3 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP
a Foty pomiarowe
Dokumentacja fotograficzna
5.
{ stan zastany )
Uzgodnienia zmiany zakresu prac
8. ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac
7 { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Protokoly odbioréw czesciowych
= ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
PO ZAKONCZENIU PRAC
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Zestawienie materiatéw podstawowych uzytych do remontu, | x
1. z podaniem gatunku  materialéw, numeru  wytopu, zastosowania
oraz numeru atestu/éw

Zestawienie materiatow dodatkowych do spawania z podaniem gatunku, Srednicy | x

2 oraz numery atestu/6w

3 Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu x
4 Lista WPS-6w zastosowanych w zadaniu X
5. Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji X
6 Protokoly z badar nieniszczacych /NDT/ X

7. Protokoty z pomiaréw luzdw itp.

8. Przewodnik warsztatowy wykonanych prac

9. Poswiadczenia / Oswiadczenia

10. | Szkice, rysunki - dokumentacia pomontaZzowa z naniesionymi zmianami

X Instrukcja przeprowadzania
aceny minimalnych wymagan
Protokdt kontroli spetnienia minimalnych wymagari dotyczacych bezpieczefistwa | dotyczacych bezpieczerstwa i
higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyny higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyny nr
I/MR/P/9/2012

11.

12. | Zgtoszenie gotowosci urzgdzer do odbioru

Raport koricowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi / zalecenia dotyczace | X
13. | remontowanego urzadzenia/obiektu, wtym ukiaddw i urzadzeri wspdidzialajacych
oraz dokumentacjg zdjeciowq

Protokoty odbiordw koficowy X
14.
{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

15. | Protokoly odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym

X Instrukcja  postepowania  z
Wykaz odpaddw wytworzonych w trakcie realizacii prac wraz z kartami przekazania odpadami  wytworzonymi  w
16. . .
ocdpadu. Elektrowni  Potfaniec nr
I/TQ/P/41/2014

11. WYMAGANIA TECHNICZNE
11.1, Ciecie i ukosowanie
Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien by¢ dobrany w funkeji grubosci materiatu, ktéry
bedzie spawany po to, aby maksymalnie zmnigjszyé ilo§¢ spoiwa. Zamawiajacemu nalezy
przedstawi¢ stosowang norme.
Na skoéne $cietych rurkach P91/T91 (EN 13480) nalezy przed spawaniem przeprowadzic

badania PT/MT.

11.2. Spawanie
Kwalifikacja technologii spawania
Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekaza¢ do weryfikacji i
akceptacji przez Zamawiajacego. Procesy spawalnicze powinny mieé kwalifikacje zgodne z ASME
IX lub EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inng réwnowazng norma, ktéra ma by¢ okreslona w
ztozongj ofercie.

11.2.1.Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu musza przejsé
pomysinie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykona¢ oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sa potwierdzone zaswiadczeniem
kwalifikacyjnym wydanym przez zaakceptowang przez Zamawiajacego Jednostke notyfikujaca.
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Zaswiadczenie kwalifikacyjine w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze by¢é starsze niz
3 miesigce. Czas ten moze byé wydtuzony do 6 miesiecy, jesli Wykonawca moZe udowodnié, ze
prowadzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydtuzenie tego okresu jest mozliwe,
jesli w tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania oraz
uzyskuje poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sig zgodnie z wymogami ASME (X
lub EN 287.1 lub innej rdwnowainej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy
wykorzystaniu takich samych materialéw, jakie bedg stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz
pod nadzorem jednostki kontrolujgcej. Zamawiajgcy nie ponosi ani nie zwraca kosztéw
kwalifikacji.

Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mie¢ dostepne do okazania Zamawiajacemu. Jesli w
JakimKolwiek czasie w opinii Zamawiajacego lub jego przedstawiciela praca ktdregos spawacza
budzi watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu
testowi kwalifikacyinemu dla wykazania czy jest on zdoiny do wykonywania prac, do ktérych
zostat zaangazowany.

Spawy sq znakowane tak, aby umozliwi¢ identyfikacje spawacza, ktory je wykonat.

11.2.2_Spawanie

Koncowki rur, ktore beda spawane, maja by¢ przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajgcemu lub jego przedstawicielowi, zardwno na
warsztacie lub w migjscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje z rejestrem
wszystkich spawdw, przegladdw, kontroli i napraw spawdw.

Wykonawca realizujacy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien posiadac
certyfikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mieé certyfikaty w zakresie
tych samych wymagan, chyba Ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni
i kampetentny, znajdujacy sie na migjscu perscnel spawalniczy (patrz EN 729-2/1503834-2,
par.7.3) Wykonawcy.

Spawanie montaZowe, kontrola i nadzér nalezy wykonywag zgodnie z norma EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przediozyé do akceptacji
Zamawiajacego wszystkie stosowne karty technologiczne potgczer spawanych WPS/WPQR.
Zastosowanie maja wszystkie istotne parametry opisane w normie EN iSO 15614-1 |ub
réwnowaznej .

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowan

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny byé takie same jak przy spawaniu
gtéwnych spawow. Do spawania mogg by¢ dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
z powyzszg definicjg. Usuwanie tych mocowan bedzie wykonywane przez szlifowanie do réwna z
powierzchna elementu ci§nieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jesli beda pdZniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyzarzaé dla stali
chromowej 9- 12% Cr.

11.2.4.Harmonogram spawania

Wykonawca przedktada Zamawiajgcemu kompletny harmonogram spawania na miejscu
montazu.

Wykonawca bedzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawdéw. Procedury naprawy nalezy
przedtozy¢ Zamawiajacemu do kontroli.

11.2.5.Badania nieniszczgce spawbtw
Préby nieniszczace spawdw na réznych ukiadach przeprowadzane s3 zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badari (PKiB).
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11.3. Wyzarzanie

11.3.1.Wygrzewanie wstepne, temperatura migdzySciegowa, chtodzenie przed obrobkg cieping
po spawaniu { PWHT) oraz wyZarzanie stanowig krytyczne czynniki dla wykonania udanych
spawdw szczegblnie dla stali chromowej 9- 12%Cr.

11.3.2.minimalna temperatura wygrzewania wstepnego nie moze by¢ nizsza niz 180°C dla
cienkich scianek (<10 mm) iub 200°C dla grubosci Scianki powyzej 10 mm. Maksymalny
poziom twardoéci wynikowej musi byé ponizej 350HV10 i powinien by¢ wykazany przez
procedure kwalifikacying.

11.3.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywaé nagrzewarka elektro-rezystancyjng. Dla
tymczasowych miejscowych spawdw szczepnych, przy uizyciu palnikbw gazowych (nie
dopuszcza sie wykorzystywania palnikow acetylenowo - tlenowych), minimalna temperatura
nagrzewania wstepnego powinna by¢ zwiekszona o 50°C i powinna by¢ zastosowana na
wystarczajgco szerokiej powierzchni.

11.3.4.Minimalng temperature nagrzewania wstepnego naleizy kontrolowaé przy uzyciu
kalibrowanej termopary lub termometrem cyfrowym (miejscowe nagrzewanie wstepne
palnikiem gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar naleZy przedtoZzyé do akceptacii
Zamawiajacego. W przypadku cigzkich pfatow Scian nalezy wykazaé, ze wewnetrzna
powierzchnia jest nagrzewana przynajmniej do temperatury minimalnej.

11.3.5.Maksymalna temperatura miedzySciegowa powinna wynosié 300°C i musi byC
kontrolowana podczas spawania za pomoca kalibrowanych termometréw cyfrowych na
wierzchniej warstwie spawu.

11.3.6.Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajgco dtugi czas (okoto 1 godz.)
stygnaé pod izolacjg do temperatury ponizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest
dopuszczalne o ile spaw nie jest usztywniony (np. spawanie na warsztacie) badZ grubosé
§cianki jest mniejsza niz 80 mm

11.3.7.Spaw nie musi byé poddany obrébce cieplnej bezposrednio po schiodzeniu posrednim.
Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do koficowej obrobki ciepinej musi byé ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, ze elementy sq skladowane na zakrytej powierzchni,
aby uniknaé kondensacji lub oddzialywania deszczu/Sniegu na powierzchnig materiatu.
Nalezy unikaé niskich temperatur i uderzeri podczas transportu. W przypadku mocno
usztywnionych ztaczy lub ciezkich elementéw $ciennych (>80 mm), obrébka cieplna po
spawaniu PWHT musi nastgpi¢ natychmiast po wystygnieciu posrednim.

11.3.8.Zadne spawy nie moga pozostaé bez obrébki cieplnej. Obrébka cieplna po spawaniu PWHT
jest wymagana dla wszystkich grubosci. _

11.3.9.Wykonawca przedktada procedure obrébki cieplnej do akceptacji Zamawiajgacego.
Procedura musi okresli¢, jako minimum:

- Uzyta metode: w piecu badZ miejscowa z nagrzewarkg elektro-rezystancyjna.
Materiat maty grzewczej

- temperatura i czas podtrzymania przy wyzarzaniu, ktore sg najbardziej odpowiednie dla
zapewnienia wiasciwych wiasciwos§ci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich
liczba i rozmieszczenie oraz kalibracja.

- gradienty temperatur pomiedzy powierzchnia wewnegtrzna i zewnegtrzng w przypadku
elementéw grubosciennych

- szybkos¢ podgrzewania i studzenia

- szeroko$¢ i wysoko$¢ pasa grzewczego | izolujacego, jesli ma zastosowanie. Liczba i
rozmieszczenie elementdw elektrycznych, podczas obrébki ciepinej po spawaniu PWHT
powinny byé takie, aby szeroko$¢ kontrolowanego pasa po kazdej stronie spawu na
powierzchni, gdzie jest najwicksza szeroko$¢ spawu, powinna rownac si¢ szerokosci spawu
lub wynosié 2 cale, w zaleznoéci od tego, ktdra jest mniejsza. Temperatura elementu od
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krawedzi kontrolowanego pasa w kierunku zewnetrznym musi male¢ stopniowo tak, aby
uniknaé szkodliwych gradientéw termicznych.
11.3.10. Zalecana temperatura i czas podtrzymania:

» dla stali chromowych 9-12% Cr

Zazwyczaj, temperatura powinna wynosi¢ pomiedzy 740°-780°C w zalezno$ci od zalecer
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynoszg powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatéw spawalniczych powinny byé zweryfikowane po to, aby nie
prowadzi¢ obrébki cieplnej powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynosza
1 godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elektroda otulona SMAW oraz 4h
dla metody spawania tukiem krytym SAW. Nalezy zachowaé ostroznos¢, aby nie doprowadzicé
do nadmiernego odpuszczenia materiatul

> dlastali 2 1/4%Cr
Rury cienkoscienne (<10 mm) mogg by¢ spawane bez obrobki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potaczen spawanych PQR powinna wykazac
poziom twardosci ponizej 350HV10.
F23/P24 cigikie elementy Scienne wymagajg PWHT przy minimalne] temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnego poziomu twardosci.

11.4. Zabezpieczenie i malowanie

11.4.1.Technologie malowania

Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu petna propozycje systeméw zabezpieczeri. Wykonawca

powinien dostarczyé Zamawiajgcemu nastepujaca informacje:

»  zamierzony cel {elementy, ktére majg by¢ zabezpieczone, zakres temperatur);

>  przygotowanie powierzchni, powloki nakladane na warsztacie, procedura nakfadania,
powitoki nakladane w miejscu montazu, grubosé, metody malarskie (pedzel, natrysk),
kontrole prowadzone na warsztacie i w miejscu montazu;

»  paszport dla kazdej warstwy malarskie]j (techniczny i bezpieczeistwa).

»  Przedtozone technologie malowania dla czeéci metalowych bedg dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzgdzenia. Minimalna grubo$é¢ suchej warstwy dla warunkéw
zewnetrznych jest 160 pm.

Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.

11.5. Oznakowanie i numeracja
Nalezy stosowac obecnie stosowany w Elektrowni Polaniec system numeracji i oznaczer.
Wykonawca jest zobowigzany do odtworzenia oznaczen i tabliczek KKS dla urzadzeri objetych
Umowa.

11.6. Dokumentacja
Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacja umowy bedzie dostarczona Zamawiajgcemu w
formie papierowej (1 egz.} + wersja elektroniczna w formacie pdf.

12. REGULACJE PRAWNE PRZEPISY | NORMY

12.1. Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych tgcznie z instrukcjami i
przepisami wewngtrznych Zamawiajgcego takich jak dotyczace przepisdw przeciwpozarowych i
ubezpieczeniowych.

12.2. Wykonawca ponosi koszty dokumentdw, ktdre nalezy zapewni¢ dla uzyskania zgodnosci z
regulacjami prawnymi, normami i przepisami (lgcznie z przepisami BHP).
12.3. Obok wymagani technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepiséw i norm,

ktore wynikajg z aktualnie obowigzujgcych wymagan prawnych.
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12.4, Wykonawca bedzie wykonywat roboty/Swiadczyt Ustugi zgodnie z przepisami powszechnie

obowigzujacego prawa obowigzujgcymi na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w tym w

szczegblnosci z:

12.4.1.Ustawag Kodeks pracy

12.4.2.Ustawg Prawo energetyczne

12.4.3.Ustawg Prawo budowlane

12.4.4.Ustawa o dozorze technicznym

12.4.5.Ustawg Prawo ochrony Srodowiska

12.4.6.Ustawg o ochronie przeciwpozarowej

12.4.7.Ustawg o odpadach

12.4.8.Ustawg o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku

12.4.9.Ustawa z dn. 10 maja 2018r. o ochronie danych osobowych (Dz. U. z 2018r. poz. 1000),

12.4.10. Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogblne rozporzgdzenie o ochronie danych).

oraz przepiséw wykonawczych wydanych na ich podstawie.

13. PRZEPISY Wt ASCIWE dla Enea Pofaniec S.A.
13.1. Zastosowanie majg procedury i instrukcje obowigzujgce w Enea Pofaniec. Obejmuijg one,

co nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpieczne] Pracy w Enea Pofaniec S.A. - Zalacznik nr 9 do Czesci
I SIWZ.

13.1.2.Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazddw oraz zasady poruszania si¢ po
terenie chronionym Elektrowni.- Zatacznik nr 10 do Czesci Il SIWZ.

13.41.3.Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatgcznik nr 11 do Czesci Il SIWZ.

13.1.4.Instrukcja postepowania w razie wypadkéw i naglych zachorowan oraz zasady
postepowania powypadkowego- Zatgeznik nr 12 do Czesci Il SIWZ.

13.1.5.Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Pofaniec S.A . - Zatgcznik nr 13 do Czesci ll
SIWZ

13.1.6.Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Potaniec - Zatgcznik nr
14 do Czesci Il SIWZ.

13.1.7.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatgcznik nr 15 do Czesci Il SIWZ.

14, POZOSTALE WARUNKI:

14.1. Do zlozenia ofert uprawnieni sg jedynie Wykonawcy, ktdrzy uczestniczyli w wizji lokalnej
na warunkach okreslonych w pkt 2.5 Czesci | SIWZ, majgcej na celu zapoznanie potencjalnych
Wykonawcow z ogdlng topografig Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfika urzadzen.
Wizja lokalna zakoficzona zostanie podpisaniem przez Wykonawcg oSwiadczenia
potwierdzajacego powyisze.

14.2. Wykonawcy zamierzajacy uczestniczyé w wizji lokalnej, powinni:
14.2.1.przybyé odpowiednio wczeSniej w celu uzyskania przepustek iodbycia wstepnego

szkolenia BHP (czas trwania okoto 2 godzin) umozliwiajgcego wejscie na teren Enea
Pofaniec S.A.;
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Enea

14.2.2.zahbraé ze sobg odziez ochronng i sprzet ochrony osobistej (kask z ochronnikami stuchu,
okulary ochronne, maseczki chronigce przed pytem) umozliwiajgce] wejscie na obiekty
produkeyine Enea Potaniec S.A.;

14.2.3.podaé imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed przyjazdem)
bioracych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatgcznikach;

14.2.4.wypeinic i przestac zatacznik Z-1_A Dokumentu Zwigzanego nr 4 do Instrukcji Organizacji
Bezpieczne] Pracy - [/DB/B/20/2013).

14.3. Przed przystgpieniem do prac Wykonawca powinien poczyni¢ stosowne uzgodnienia
z Zamawiajacym i prowadzié prace zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na terenie

Zamawiajgcego.
15. Wymagania dotyczace zatrudnienia pracownikdéw na umowe 0 prace okreslono w Czesci lil SIWZ.
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LRemonty urzadzer i instalacji bloku energelycznego nr 6 w lalach 20189, 2020.
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Py Czesé Il SIWZ
Enhea
Enea Potanlec S.A.
Zawada 26,
28-230 Polaniec

jako: ZAMAWIAJACY
przedstawia: Cze$€ IID SIWZ dla Pakletu D do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

NA

Remonty urzadzeri | Instalacll bloku energetycznego nr 6 latach 2019, 2020.”
w Enea Polaniec S.A.” w podziale na cdrebne zakresy prac:

Pakiet D: K6: zawory bezpleczeristwa, armatura

KATEGORIA USLUG WG KODU CPV
50530000-9 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji maszyn
50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji kottéw grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogblnego zastosowania

Zawada, sierpieri 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamdéwieni Publicznych tj. (Dz. U. z 2017 r. poz. 1579; ze zm.), przepiséw
Wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkdw Zaméwienia.
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emonty urzgdzet: i instalacii bloku energelycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
w Enea Polaniec S.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018
Czesé Il SIWZ

Czesé IID SIWZ dla Pakietu D - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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Remonty urzadzer i instalacji bloku energetycznego nr 6 w latach 2018, 2020.
w Enea Pofaniec 8.A.” Znak Sprawy NZ/PZP/20/2018

/) Czesé [l SIWZ
Enea

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

.Pakiet D: K6: zawory bezpieczenstwa, armatura”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu D, dla prac rozliczanych ryczattowo:
1.1.1. Remont zaworéw bezpieczenstwa wraz z szafg sterujgca dla bloku 6
1.1.2. Remont armatury dla bloku 6

1.2. Zakres .prawa opcji” dla Pakietu D, dla prac rozliczanych powykonawczo:

1.2.1. Remont zawordw bezpieczeristwa wraz z szafg sterujacg dla bloku 6 (planowany zakres

ilosci roboczogodzin - 1400, czesci zamienne do 30 000 zt netto)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujgte w Zatgczniku nr 4 do Czesci Il SIWZ,
Zakfadowych Normatywach Pracochtonnos$ci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XVill,,
Armatura kottowa - prace warsztatowe” , podrozdziat IV, V, VI oraz Zaktadowych
Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.2. Remont armatury dla bloku 6 (planowany zakres ilogci roboczogodzin - 1000)
Wyszezegbinienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 4 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnoéci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XVIil,
Armatura Kottowa - prace warsztatowe” podrozdziat 111,111, VII, VIII, IX, X, XLXII, XHLXIV, XV,
XVl oraz Zakladowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.3. Wymiana zaworéw na odwodnieniach kottowych dla bloku 6 (planowany zakres iloSci
roboczogodzin - 1600)

Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujgte w Zatgezniku nr 4 do Czeéci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XVIII,
Armatura kottowa - prace warsztatowe” podrozdziat XIV, oraz Zaktadowych Normatywach
Pracochtonnosci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.
2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie remonty urzadzef i instalacji bloku energetycznego nr
6 latach 2019, 2020 w zakresie wyspecyfikowanym w Zatgczniku nr 4 do Czesci |l SIWZ - zakres
rzeczowy i techniczny - ,Pakiet D: K6: zawory bezpieczenstwa, armatura” w Enea Eiektrownia
Pofaniec S.A.
3. INFORMACIE OGOLNE
3.1. Elektrownia Potaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa Swietokrzyskiego nad rzekg Wistg w
okolicy miasta Pofaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokdw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z hlokéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i pigty) natomiast pozostate
zostaly poddane modernizacji i obecnie majg moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 226 MW
wyposazony kociot fluidalny CFB opalany w 100% biomasa.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschéd od miasta Potaniec,
Polska
- Wysokos¢ nad m 161
poziomem
morza
Atmosferyczne
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~Remonty urzgdzer i instalacji bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020.
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o Czesé Il SWZ
Enea
Cisnienie powietrza kPa 99,5
Temperatura Srednioroczna oC 7.7
Temperatura minimaina °c 27
- Temperatura maksymaina °C 35

Wilgotnosé wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3

Réza wiatréw:

- Srednia predkosé wiatru m/s 77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.
Przewazajg wiatry zachodnie o predkoéci 2,5 m/s
Obciazenie Sniegiem N/m Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga {(2) strefa
2 obcigzenia $niegiem
Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatgcznik nr 6 do Czesci Il SIWZ,

. TERMIN REALIZACJ| PRAC:
4.1. Planowane terminy postojow remontowych bloku nr 6

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakonczenie
1 Remont bloku nr 6 30 dni 09.02.2019 10.03.2019
2 Remont bloku nr 6 120 dni 28.03.2020 25.07.2020

4.2. Terminy okresione w pkt 4.1 moga ulec zmianie w przypadku powstania po stronie
Zamawiajgcego sytuacji, ktorych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana
terminéw bedzie uzgodniona z Wykonawca.

4.3. Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dia kazdego bloku energetycznego sa
okreslone w harmonogramie remontéw stanowigcym Zalgcznik nr 7 do Czesci Il SIWZ -
Harmonogram Kluczowych Terminéw Realizacji Zadan.

. WYNAGRODZENIE

5.1. Wynagrodzenie ryczattowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 (z
wylaczeniem zakreséw opisanych w Zatgczniku nr 4 do Czesci Il SIWZ jako ROZLICZENIE
POWYKONAWCZE) w szczegblnosci: wynagrodzenia pracownikdw wraz z narzutami, koszty
Materiatéw Pomocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak:
elektronarzedzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport
technologiczny: wdzki widlowe, akumulatorowe, ciagniki z przyczepami, Srodki transportu
pomocniczego, koszty obstugi sprzetu stanowiacego wlasnosé Zamawiajacego, koszty ogdlne i
zysk, z wytaczeniem materiatdw, ktére dostarcza Zamawiajacy.

5.2. Podstawa rozliczen Ustug okreslonych w Zatgczniku nr 4 do Czesci Il SIWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktérego podstawa bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w oparciu
o
5.2.1. Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci (dalej ,ZNP”) Zamawiajgcego,
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5.2.2. Katalogi Naktadéw Rzeczowych (dalej ,KNR") - ustalone z Zamawiajacym, w przypadku
braku odpowiednich norm w ZNP.

5.2.3. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robdt nie objetych normami wymienionymi
wyzej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystgpieniem do wykonania Uslug i
zatwierdzone przez Zamawiajacego,

5.3. Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci Zamawiajgcego stanowig Zatgcznik nr 8 do Czescei ll
SIWZ.

5.4. Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczen obejmuja wszystkie koszty wykonania Ustug
okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikdéw wraz
Z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych (okreslonych w Zataczniku nr 16 do Czesci |l SIWZ),
prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, wciagarki
niestacjonarne, transport technologiczny (wfzki widlowe, akumulatorowe iciggniki z
przyczepami, inny sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowigcego wilasnosé
Zamawiajgcego, wszystkie pozostate koszty wynikajgce z zakresu Ustug oraz koszty ogélne i zysk.

5.5. Wynagrodzenie ryczattowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczeri nie obejmujg
kosztow Materiaféw Podstawowych i Czesci Zamiennych (okreslonych w Zatgczniku nr 17 do
Czesci |l SIWZ) oraz kosztdw ich zakupu i magazynowania, kosztéw pracy sprzetu ktéry zapewnia
Zamawiajgcy, kosztéw energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary i wody, wykorzystania
urzadzen dZwignicowych okreslonych w normatywach i dostepnych przy urzgdzeniach.

6. DEFINICJE

6.1. I0BP -,Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawlajacego™ - zbior zasad i procedur dla
hezpiecznego wykonywania prac obowigzujgcy u Zamawiajgcego.

6.2. .System SAP” - System informatyczny Zamawiajgcego stuzgcy do przekazywania informaci
dotyczgcych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzadzeniach
energetycznych, jak rowniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. Urzadzenia” - wszystkie urzgdzenia, maszyny, obiekty, uklady i instalacje technologiczne
znajdujace sie w obiektach Zamawiajgcego

6.4. "Prace” - s3 to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe)
wykonywane na Urzgdzeniach Zamawiajacego w zwigzku z realizacjg zapiséw Umowy.

6.5. ,Materialy Podstawowe" - sg to wszystkie materialy, za wyjgtkiem CzesSci Zamiennych i
Materiatéw Pomocniczych, niezbedne do wykonywania Prac, okreslone w Zatgczniku nr 17 do
Czesci Il SIWZ.

6.6. ,Materialy Pomocnicze" - materialy umoiliwiajgce wykonywanie Prac, ktérych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzine za wykonanie Prac, okreslone w Zatgezniku nr 16 do Czesci |l SIWZ.

6.7. .Inspekcja wizualna” - dziatania polegajgce na wizualnym okresleniu stanu technicznego
urzadzenia lub instalacji, zakoficzone pisemnym raportem.

6.7.1. Czynnosci przygotowawcze (otwarcie, zamkniecie wlazéw, demontaz obudowy, oston,
usuniecie zanieczyszczen Itp.) konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekcji jest jednym z elementéw niezbednych do okreSlenia zakresu prac
remontowych koniecznych do przywrocenia petnej funkcjonalnosci urzadzert i instalacji.

6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajacego raport bedzie podstawa do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo i
objetych prawem opcji.

6.7.4. Termin i zakres inspekgji wizualne] winien byé uzgodniony z przedstawicielem
Zamawiajacego przed jej rozpoczeciem,.

6.8. ,Zakltadowe Normatywy Pracochtonnosci Zamawiajacego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych
rozliczei normy pracochtonnoSci prac opracowane | przyjete do stosowania przez
Zamawiajacego.

7. ORGANIZACIA REALIZACII PRAC
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7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcjg Organizacji
Bezpiecznej Pracy (IOBP) - Zatacznik nr 9 do Czesci Il SIWZ. Zatgeznik dostepny jest na stronie
internetowej Enea Pofaniec S.A. pod linkiem: https:;//www.enea.pl/pl/grupaenea/o-
grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegotowych instrukgji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sg prace tylko w warunkach szczegblnego zagroienia,
zawarte w IOBP, pozostate prace prowadzone sa na podstawie instrukcji Organizacji Rob6t
(IOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajgcym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przedtozy¢ Zamawiajgcemu na 2
tygodnie przed planowanym terminem odstawienia blokéw i instalacji do remontu.

7.2. Personel, kiéry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne $wiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajace do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci
energetycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajgce, przetwarzajace, przesylajgce i zuzywajgce
ciepto oraz inne urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 - w zakresie konserwacji, remontow i
montazu oraz pkt.10 - w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepiséw prawa
energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczacych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajacego (Zatgczniki
od nr 9 do 15 dla Czesci Il SIWZ) Zaigczniki dostepne s3 na stronie internetowej Enea Potaniec
SA pod linkiem: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.
7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobdw ludzkich i narzedziowych.
7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajacego w terminie do 3 tygodni przed planowanym
odstawieniem bloku do remontu szczegdlowy harmonogram realizacji prac okreslonych w
umowie.
7.6. Szczegbtowy harmonogram prac musi byé zgodny z Zatacznikiem nr 7 do Czesci Il SIWZ
~Harmonogramem Kluczowych Termindw Realizacji Zadari”.
7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okresSlonym
% realizacji prac i zgodnoSci realizacji w stosunku do opracowanego szczegOtowego
harmonogramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie migjsc
prowadzonych prac obejmujace w szczegdlnosci ilosci przeprowadzonych kontroli,
zidentyfikowanych nieprawidlowosci, zalecen, oraz sumarycznej ilosci przepracowanych godzin.
Po zakoriczonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z
wykonywanych prac.
7.8. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i
wspbtpracy.
7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie bedg prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagl na powyzsze zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art, 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powotuje Zamawiajgcy.
7.10. Wykonawca zapewni:
7.10.1.1z0lacje | rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych
7.10.2.niezbedne wyposazenie, a takze Srodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji
oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikdw z wymaganymi uprawnieniami;

7.10.3.Materiaty Pomocnicze, Materialy Podstawowe i Czesci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreslone w Czesci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet A: K6: kanaly
powietrza i spalin, zamek wodny, Elektrofiltr.

7.11. Zamawlajgcy zapewni Wykonawcy na swdj koszt:
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7.11.1. stacjonarne urzadzenia diwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikéw
Wykonawcy uprawnief UDT do obstugi tych urzadzef zgodnie z wykazem Zafgcznik 18,
7.11.2.miejsca podigczenia energii elektrycznej dla urzadzef spawalniczych, elektronarzedzi
oraz kontenerdéw socjalnych i warsztatowych,

7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza | wody.

7.11.4.Wciagarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kottowni - tyt kotfa, strona
lewa | prawa.

7.11.5.Diwig towarowo-oscbowy - do 1600 kg z obstugg na | zmianie roboczej i Il zmianie
roboczej. Dostepno$é dZwigu na lll zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy,
pod warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajacego odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.D7wig osobowy - do 800 kg. Dostepnosé 24 godz./dobe, zlokalizowany na kotlowni bloku
nr 1.

7.11.7.Demontaz i montaz napeddw zawieradel.

8. Wvkonawca bedzie Swiadczyt Ustugi zgodnie z ogblnie obowigzuigeymi wymaganiami prawnymi
dotyczacymi przedmioty i zakresu Ustugi.

9. MIEJSCE SWIADCZENIA USLUG
Strony uzgadniajg, Zze miejscem $wiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Potaniec.

10. RAPORTY | ODBIORY

10.1. Wykonawca bedzie skiadal Zamawiajacemu w dniach od poniedzialku do pigtku
codzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty beda skiadane w formie elektroniczne;.
10.2. Raporty beda stanowi¢ podstawe do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie
Zz OWZU. Wzory raportéw beda uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajgcego.
10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajacego:
Wymagana Dokument Zrodiowy
Lp. Dokumentacla
[ ]
PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
Instrukcja organizacji
Opracowanych przez Wykonawce Szczegbtowych instrukcji bezpiecznego wykonania bezpiecznej pracy w Enea
1. ) f
prac Elektrownia Pofaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
opracowane] przez Wykonawce Instrukcji Organizacji Rob6t (IOR) doi uzgednienia z bezpiecznej pracy w Enea
2. | Zamawiajaeym. Elektrownia Polaniec 5.A nr
|/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
3 Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do prac bezpiecznej pracy w Enea
) Elekirownia Potaniec S.A nr
i/DB/B/20/2013
X Instrukcja przepustkowa dla
4, Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracownikow ruchy osobowego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
X Instrukcja przepustkowa dla
5. Whiosek o wydanie przepustek tymezasowych dla pojazdow ruchu oscbowego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
F Instrukcja przepustkowa dla
6. Whiosek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie obiektow energetycznych ruchu osobowego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
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Wykazy pracownikdw skierowanych do wykonywania prac na rzecz ENEA Elektrownia

Instrukcja organizacji
bezpiecznej pracy w Enea

7. Potaniec S.A. oscbno przez onawcg i pod podwykonawcbw ( Zatacznik Z1 . .
dokumentu zwiazanegopnr 4 deP)) @ 1 pod podwit e Elsktrownla Potanlec SA nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
8 Karta Informacyjna Bezpieczeristwa i Higieny Pracy dia Wykonawedw - Z2 (Zalacznik bezpiecznej pracy w Enea
. do zgloszenia Z1 dokumentu zwigzanego nr 4 do I0BP) Elektrownia Potaniec S.A nr
|/DB/B/20/2013
9 Zakres prac
’ { uzgodniony i zatwierdzony )
10 Projekt techniczny
" | (uzgodniony i zatwierdzony)
11 Harmonogram realizacji prac
" | { uzgodniony i zatwierdzony ) oraz zaopiniowany przez stuzby BHP wykonawcy
Przewidywany - Plan odpadéw  przewidzianych do  wytworzenia Ir::t;l;zc:; posteprzou;"arrl‘:? ‘:
12. | wzwigzku z realizowana umowsa rynkows, zawierajgcy proghoze : rodzaju odpaddw, odp ; b 0. -
ilosci oraz planowanych sposobach ich zagospodarowania (Zalacznik Z-2) Elektrowni  Pofaniec nr
I/TQ/P/41/2014
13 Wykaz substancji niebezpiecznych stosowanych w trakcie realizacji wraz z
" | aktualnymi kartami charakterystyki tych substandji.
14 Plan Kontroli i Badan
" | (uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
15 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
* 1 { dla urzadzeri wymagajgcych dozoru z UDT )
W TRAKCIE REALIZACJ! PRAC
1 Raport z inspekeji wizualnej
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
2, ( dla urzadzen wymagajacych dozoru z UDT )
3 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP
a Foty pomiarowe
Dokumentacja fotograficzna
S ( stan zastany }
Uzgodnienia zmiany zakresu prac
5 { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac
7. { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Protokoly odbiorow czeSciowych
8. ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
PO ZAKGNCZENI PRAC
Zestawienie materiatow podstawowych uzytych do remontu,
1, z  podaniem  gatunku  materiatdw, numeru  wylopu, zastosowania
oraz numeru atestu/6w
2 Zestawienie materiatéw dodatkowych do spawania z podaniem gatunku, Srednicy
: oraz numeru atestu/éw
3. Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu
4. Lista WPS-6w zastosowanych w zadaniu
B. Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji

G =<
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6. Protokoly z badari nieniszczacych /NDT/ X
7. Protokoly z pomiaréw luzéw itp. *
8. Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
9. | Poswiadczenia / Oswiadczenia X
10. | Szkice, rysunki - dokumentacja pomontazowa Z naniesionymi zmianami
X Instrukcja przeprowadzania
oceny minimainych wymagan
11 Protokét kontroli spetnienia minimalnych wymagari dotyczacych bezpieczeristwa | dotyczacych bezpieczernistwa |
" | higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyny higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyny nr
I/MR/P/9/2012

12. | Zgloszenie gotowosci urzadzen do odbicru

Raport koficowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi / zalecenia dotyczace | x
13. | remontowanego urzadzenia/obiektu, wiym ukiadow i urzadzen wspdidziatajacych
oraz dokumentacje zdjeciowa

Protokoly odbioréw korficowy X
14,
{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

15. | Protokoly odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym

X Instrukcja  postepowania z

16 Wykaz odpadéw wytworzonych w trakcie realizacji prac wraz z kartami przekazania cdpadami  wylworzonymi  w

" | odpadu. Elektrowni  Potaniec nr
1/TQ/P/41/2014

11. WYMAGANIA TECHNICZNE
11.1. Ciecie i ukosowanie
Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien by¢ dobrany w funkeji grubosci materiatu, ktéry
bedzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszyé iloS¢ spoiwa. Zamawiajgcemu nalezy
przedstawié stosowang norme.
Na skosne Scigtych rurkach P91/T91 (EN 13480) nalezy przed spawaniem przeprowadzic
badania PT/MT.

11.2. Spawanie
Kwalifikacja technologii spawania
Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekaza¢ do weryfikacji i
akceptacji przez Zamawiajgcego. Procesy spawalnicze powinny mie¢ kwalifikacje zgodne z ASME
IX lub EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inng réwnowazng norma, ktéra ma by¢ okreslona w
ztozonej ofercie.

11.2.1. Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktorym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu muszg przejsé
porny$inie testy kwalifikacyjne zwiazane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykona¢ oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sg potwierdzone zaSwiadczeniem
kwalifikacyjnym wydanym przez zaakceptowang przez Zamawiajgcego jednostke notyfikujaca.
Zaswiadczenie kwalifikacyine w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze by¢ starsze niz
3 miesiace. Czas ten moze byé wydtuzony do 6 miesiecy, Jesli Wykonawca moze udowodnié, ze
prowadzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydluZzenie tego okresu jest mozliwe,
jesli w tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiednie] procedury spawania oraz
uzyskuje poziom jakogci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sig zgodnie z wymogami ASME IX
lub EN 287.1 lub innej réwnowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy
wykorzystaniu takich samych materiatéw, jakie beda stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz
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pod nadzorem jednostki kontrolujgcej. Zamawiajacy nie ponosi ani nie zwraca kosztow
kwalifikacji.

Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mie¢ dostepne do okazania Zamawiajacemu. Jesli w
Jakimkolwiek czasie w opinii Zamawiajacego lub jego przedstawiciela praca ktérego$ spawacza
budzi watpliwosci, to od takiege spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu
testowi kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktérych
zostat zaangazowany.

Spawy sq znakowane tak, aby umozliwi¢ identyfikacje spawacza, kidry je wykonat.

11.2.2.Spawanie

Koncowki rur, ktére bedg spawane, majg byé przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi, zardbwno na
warsztacie lub w migjscu montazu, dostatecznie oznaczona dokumentacje z rejestrem
wszystkich spawow, przegladéw, kontroli | napraw spawow.,

Wykonawca realizujacy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien posiadac
certyfikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mieé certyfikaty w zakresie
tych samych wymagar, chyba Ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni
i kompetentny, znajdujacy sie na miejscu personel spawalniczy (patrz EN 729-2/1503834-2,
par.7.3) Wykonawcy.

Spawanie montaZowe, kontrola | nadzér nalezy wykonywad zgodnie z norma EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przediozyé do akceptacii
Zamawiajgcego wszystkie stosowne karty technologiczne polaczen spawanych WPS/WPQR.
Zastosowanie majg wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISO 15614-1 lub
roéwnowazne; .

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowan

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny byé takie same jak przy spawaniu
gidwnych spawéw. Do spawania moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
Z powyiszg definicjg. Usuwanie tych mocowart bedzie wykonywane przez szlifowanie do rowna z
powierzchna elementu cignieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jesli bedg pdiniej usunigte, nalezy po wykonaniu wyzarzaé dla stali
chromowej 9- 12% Cr.

11.2.4.Harmonogram spawania

Wykonawca przedkiada Zamawiajacemu kompletny harmonogram spawania na miejscu
montazu.

Wykonawca bedzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawdw. Procedury naprawy nalezy
przedtozyé Zamawiajacemu do kontroli.

11.2.5.Badania nieniszczace spawdw
Préby nieniszczace spawdw ha réznych ukladach przeprowadzane s zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badan (PKiB).

11.3. Wyzarzanie
11.3.1.Wygrzewanie wstepne, temperatura miedzySciegowa, chiodzenie przed obrébka cieplng
po spawaniu { PWHT) oraz wyzarzanie stanowig krytyczne czynniki dla wykonania udanych
spawow szczegblnie dla stali chromowej 9- 12%Cr.
11.3.2.minimalna temperatura wygrzewania wstepnego nie moze byé nizsza niz 180°C dla
cienkich Scianek {<10 mm) lub 200°C dla grubosci Scianki powyzej 10 mm. Maksymalny
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poziom twardo$ci wynikowej musi byé ponizej 350HV10 | powinien byé wykazany przez
procedure kwalifikacyjna.

11.3.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywac nagrzewarka elektro-rezystancyjna. Dla
tymczasowych miejscowych spawéw szczepnych, przy uiyciu palnikéw gazowych (nie
dopuszcza sig wykorzystywania palnikéw acetylenowo - tlenowych}, minimalna temperatura
nagrzewania wstepnego powinna byé zwigkszona o 50°C i powinna byé zastosowana na
wystarczajgco szerokiej powierzchni.

11.3.4.Minimalng temperature nagrzewania wstepnego nalezy kontrolowaé przy uzyciu
kalibrowanej termopary lub termometrem cyfrowym (miejscowe nagrzewanie wstgpne
palnikiem gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar nalezy przedtoiyé do akceptacji
Zamawiajacego. W przypadku ciezkich platdw Scian nalezy wykazaé, ze wewnetrzna
powierzchnia jest nagrzewana przynajmniej do temperatury minimalnej.

11.3.5.Maksymalna temperatura migdzySciegowa powinna wynosié 300°C | musi byé
kontrolowana podczas spawania za pomocg kalibrowanych termometréw cyfrowych na
wierzchniej warstwie spawu.

11.3.6.Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajgco diugi czas (okoto 1 godz.)
stygnaé pod izolacjg do temperatury ponizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest
dopuszczalne o ile spaw nie jest usztywniony {np. spawanie na warsztacie) badZ grubo$é
Scianki jest mniejsza niz 80 mm

11.3.7.Spaw nie musi byé poddany obrébce cieplnej bezposrednio po schtodzeniu posrednim.
Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do korficowej obrdbki cieplnej musi byé ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, ze elementy sg skiadowane na zakrytej powierzchni,
aby unikngé kondensacji lub oddziatywania deszczu/éniegu na powierzchnie materiatu.
Nalezy unika¢ niskich temperatur i uderzeni podczas transportu. W przypadku mocno
usztywnionych ztgczy lub ciezkich elementéw Sciennych (>80 mm), obrébka cieplna po
spawaniu PWHT musi nastgpic¢ natychmiast po wystygnigciu posrednim.

11.3.8.Zadne spawy nie moga pozostaé bez obrébki ciepinej. Obrébka cieplna po spawaniu PWHT
jest wymagana dla wszystkich grubosci.

11.3.9.Wykonawca przedkitada procedure obrobki cieplne] do akceptacji Zamawiajacego.
Procedura musi okresli¢, jako minimum:
Uzytg metode: w piecu badZ miejscowg z nagrzewarka elektro-rezystancyjna.

- Materiat maty grzewczej
temperatura i ¢zas podtrzymania przy wyzarzaniu, ktére sa najbardziej odpowiednie dla
zapewnienia wlasciwych wiasciwosSci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich
liczba i rozmieszeczenie oraz kalibracja.
gradienty temperatur pomiedzy powierzchniag wewnetrzng i zewnetrzng w przypadku
elementéw grubosciennych

- szybkos¢ podgrzewania i studzenia

- szerokoSé i wysoko§é pasa grzewczego i izolujgcego, jesli ma zastosowanie. Liczba i
rozmieszczenie elementdw elektrycznych, podczas obrébki cieplnej po spawaniu PWHT
powinny by¢ takie, aby szerokosé kontrolowanego pasa po kaidej stronie spawu na
powierzehni, gdzie jest najwigksza szeroko$§c spawu, powinna réwnaé sie szerokosci spawu
lub wynosié 2 cale, w zalezno$ci od tego, ktéra jest mnigjsza. Temperatura elementu od
krawedzi kontrolowanego pasa w kierunku zewnegtrznym musi maleé stopniowo tak, aby
uniknaé szkodliwych gradientdéw termicznych.

11.3.10. Zalecana temperatura i czas podtrzymania:

» dla stali chromowych 9-12% Cr
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Zazwyczaj, temperatura powinna wynosi¢ pomiedzy 740°-780°C w zaleznosci od zalecen
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynosza powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatéw spawalniczych powinny byé zweryfikowane po to, aby nie
prowadzi¢ obrobki cieplnej powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynosza
1 godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elektrodg otulong SMAW oraz 4h
dla metody spawania tukiem krytym SAW., Nalezy zachowadé ostroznosé, aby nie doprowadzi¢
do nadmiernego odpuszczenia materiatu!

» dlastali 2 1/4%Cr
Rury cienkogcienne {<10 mm) moga by¢ spawane bez obrobki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potaczeii spawanych PQR powinna wykazad
poziom twardosci ponizej 350HV10.
P23/P24 cigzkie elementy Scienne wymagaja PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnego poziomu twardosci.

11.4. Zahezpieczenie i malowanie

11.4.1.Technologie malowania

Wykenawca przediozy Zamawiajgcemu petng propozycje systemdw zabezpieczen. Wykonawca

powinien dostarczyé Zamawiajgcemu nastepujaca informacje:

»  zamierzony cel (elementy, ktére majg byé zabezpieczone, zakres temperatur);

»  przygotowanie powierzchni, powloki nakfadane na warsztacie, procedura naktadania,
powloki nakladane w miejscu montazu, grubo§é, metody malarskie (pedzel, natrysk),
kontrole prowadzone na warsztacie i w migjscu montazu;

»  paszport dia kazdej warstwy malarskiej {techniczny i bezpieczenstwa).

»  PrzedioZzone technologie malowania dla czesci metalowych bedg dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzadzenia. Minimalna grubo$é suche] warstwy dla warunkow
zewnetrznych jest 160 pm.

Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.

11.5. Oznakowanie i numeracja
Nalezy stosowaé obecnie stosowany w Elektrowni Potaniec system numeracji i oznaczen.
Wykonawca jest zobowigzany do odtworzenia oznaczef | tabliczek KKS dla urzadzen objetych
Umowa.

11.6. Dokumentacja
Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacja umowy bedzie dostarczona Zamawiajgcemu w
formie papierowej (1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

12. REGULACJE PRAWNE,PRZEPISY | NORMY

12.1. Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych lgcznie z instrukcjami |
przepisami wewnetrznyM| Zamawiajgcego takich jak dotyczace przepiséw przeciwpozarowych |
ubezpieczeniowych.

12.2. Wykonawca ponosi koszty dokumentdw, ktére nalezy zapewnié dla uzyskania zgodnoéci z
regulacjami prawnymi, normami | przepisami (lacznie z przepisami BHP).

12.3. Obok wymagan technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepiséw | norm,
ktére wynikajg z aktuainie obowigzujgcych wymagani prawnych.

12.4. Wykonawca bedzie wykonywat roboty/Swiadczyt Ustugi zgodnie z przepisami powszechnie
ohowiazujgcego prawa obowigzujgcymi na terytorium Rzeczypospolitej Polskig), w tym w
szczegdlnosei z:

12.4.1.Ustawg Kodeks pracy
12.4.2 . Ustawg Prawo energetyczne
12.4.3.Ustawg Prawo budowlane
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12.4.4.Ustawg o dozorze technicznym

12.4.5.Ustawg Prawo ochrony Srodowiska

12.4.6.Ustawg o ochronie przeciwpozarowej

12.4.7.Ustawa o odpadach

12.4.8.Ustawg o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku

12.4.9.Ustawg z dn. 10 maja 2018r. 0 ochronie danych osobowych (Dz. U. z 2018r. poz. 1000),

12.4.10. Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych
osobowych w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogblne rozporzadzenie o ochronie danych).

oraz przepisdéw wykonawczych wydanych na ich podstawie.

13. PRZEPISY WEASCIWE dla Enea Polaniec S.A.
13.1. Zastosowanie majg procedury i instrukcje obowigzujace w Enea Potaniec. Obejmuija one,

co nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Polaniec S.A. - Zatgcznik nr 9 do Czesci
Il SIWZ.

13.1.2.Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sig po
terenie chronionym Elektrowni.- Zatacznik nr 10 do Czesci Il SIWZ.

13.1.3.Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatacznik nr 11 do Czesci Il SIWZ.

13.1.4.Instrukcja postepowania w razie wypadkéw i naglych zachorowan oraz zasady
postepowania powypadkowego- Zatgcznik nr 12 do CzeSci Il SIWZ.

13.1.5.Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Potaniec S.A . - Zatgcznik nr 13 do Czesei ll
SIWZ

13.1.6.Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Potaniec - Zatgcznik nr
14 do Czesci Il SIWZ.

13.1.7.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatacznik nr 15 do Czeéci Il SIWZ.

14. POZOSTALE WARUNKE
14.1. Do zlozenia ofert uprawnieni s jedynie Wykonawcy, ktdrzy uczestniczyli w wizji lokalnej
na warunkach okre$lonych w pkt 2.5 Czesci | SIWZ, majacej na celu zapoznanie potencjalnych
Wykonawcdw z ogbing topografia Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfika urzadzen.
Wizia lokalna zakoficzona zostanie podpisaniem przez Wykonawce oswiadczenia
potwierdzajgcego powyisze.
14.2. Wykonawcy zamierzajacy uczestniczy¢ w wizji lokalnej, powinni:
14.2.1.przybyé odpowiednio wczeéniej w celu uzyskania przepustek iodbycia wstepnego
szkolenia BHP (czas trwania okolo 2 godzin) umozliwiajgcego wejscie na teren Enea
Potaniec S.A.;
14.2.2.zabraé ze soba odziez ochronng i sprzet ochrony osobistej (kask z ochronnikami stuchu,
okulary ochronne, maseczki chroniace przed pytem) umoZliwiajace] wejscie na obiekty
produkcyjne Enea Potaniec S.A.;
14.2.3.podaé imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed przyjazdem)
bioracych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu Jak w zatgcznikach;
14.2.4,wypetnié i przestaé zatacznik Z-1_A Dokumentu Zwigzanego nr 4 do Instrukgji Qrganizagji

Bezpiecznej Pracy - I/DB/B/20/2013).
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PN Czesé Il SWZ
Enea
14.3. Przed przystgpieniem do prac Wykonawca powinien poczynié stosowne uzgodnienia
z Zamawiajgcym i prowadzié prace zgodnie z przepisami obowigzujacymi na terenie
Zamawiajgcego.

15. Wymagania dotyczace zatrudnienia pracownikéw na umowe o prace okreslono w Czesci Ill SIWZ.
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Enea
Enea Potanlec S.A.
Zawada 26,
28-230 Potfaniec

jako: ZAMAWIAJACY
przedstawia: Czes6 IIE SIWZ dla Pakietu E do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

NA

Remonty urzadzey i instalacil bloku energetycznego nr 6 w latach 2019, 2020.”
w Enea Polanlec S.A.” w podziale na odrebnhe zakresy prac:

Pakiet E: K6 : palniki, pytoprzewody

KATEGORIA USLUG WG KODU CPV
50530000-2 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji maszyn
50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji kottdw grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogblnego zastosowania

Zawada, sierpiefi 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia

29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamdwieni Publicznych . (Dz. U. z 2017 r. poz. 1579; ze zm.),

przepiséw

Wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacjl Istotnych Warunkow Zaméwienia.

(2 o
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Czes6 lIE SIWZ dla Pakietu E - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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Py Czest Il SIWZ

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
»Pakiet E: K6&: palniki, pytoprzewody”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu E, dla prac rozliczanych ryczattowo:

1.1.1. Remont skrzyfi palnikowych dyszy i dysz OFA dla bloku 6

1.1.2. Remont instalacji rozpatkowej dla bloku 6

1.1.3. Uszczelnienie przewatu kotla dla bloku 6

1.2. Zakres .prawa opcji” dla Pakietu E, dla prac rozliczanych powykonawczo:

1.2.1. Remont skrzyri palnikowych i dysz OFA dla bloku 6 (planowany zakres ilosci roboczogodzin

- 4000)
Wyszczegolnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 4 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottownl, Dziat I,
Skrzynie palnikowe”, poz. od 2 do 29 oraz Zakladowych Normatywach Pracochtonnosci -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.2. Remont instalacji rozpatkowej dla bloku 6 {planowany zakres ilosci roboczogodzin - 150)
Wyszczegbinienie prac objetych prawem opcji ujgte w Zatgczniku nr 5 do Czesci Il SIWZ,
Zakladowych Normatywach Pracochlonnosci - Rozdziat | Urzgdzenia Kotlowni, Dziat Il,
Armatura kotlowa - prace warsziatowe”, podrozdziat XVIl oraz Zakiadowych Normatywach
Pracochtonnosci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.3. Remont pytoprzewodow dla bloku 6 (planowany zakres ilosci roboczogodzin — 6000)
Wyszczegdlnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgezniku nr 5 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XVI,
Pytoprzewaody”, poz. od 3 do 65 oraz Zakladowych Normatywach Pracochfonnosci - Rozdziat
VIl Kontrola Jakosci.

2. QPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamodwienia jest wykonanie remonty urzadzen i instalacji bloku energetycznego nr 6
latach 2019, 2020 w zakresie wyspecyfikowanym w Zataczniku nr 5 do Czesci Il SIWZ - zakres
rzeczowy i techniczny - ,Pakiet E: K4, K9: palniki, pyloprzewody” w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
3. INFORMACJE OGOLNE
3.1. Elektrownia Polaniec
Elektrownia ta zlckalizowana jest na terenie wojewbdziwa Swietokrzyskiego nad rzekg Wistg w
okolicy miasta Potaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i pigty) natomiast pozostate
zostaty poddane modernizacji i obecnie majg moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW
wyposazony kociot fluidalny CFB opalany w 100% biomasa.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschéd od miasta Potaniec,
Polska
- Wysokosé nad m 161
poziomem
morza
Atmosferyczne
- Cisnienie powietrza kPa 99,5
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3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatgcznik nr 6 do Czesci Il SIWZ.

TERMIN REALIZACJI PRAC
4.1_ Planowane terminy postoléw remontowych bloku nr 6

Py Czesé Il SIWZ
Enhea
Temperatura Srednioroczna °C 7.7
- Temperatura minimalna °C 27
Temperatura maksymalna °C 35
Wilgotnosé wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3
Roza wiatrow:
- Srednia predkosé wiatru m/s 77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.
Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s
Obciazenie $niegiem N/m Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2) strefa
2 obcigZzenia $niegiem
Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakonczenie
1 Remont bloku nr 6 30 dni 09.02.2019 10.03.2019
2 Remont bloku nr 6 120 dni 28.03.2020 25.07.2020

4.2. Terminy okredlone w pkt 4.1 moga ulec zmianie w przypadku powstania po stronie
Zamawiajgcego sytuacji, kiérych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana

termindw bedzie uzgodniona z Wykonawca.

4.3. Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dla kazdego bloku energetycznego sg
ckreslone w harmonogramie remontéw stanowiacym Zalgcznik nr 7 do Czesci Il SIWZ -
Harmonogram Kluczowych Termindw Realizacji Zadan.
WYNAGRODZENIE
5.1. Wynagrodzenie ryczaltowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 (z
wylgczeniem zakresbw opisanych w Zataczniku nr 5 do Czedci | SIWZ jako ROZLICZENIE
POWYKONAWCZE) w szczegdlnoéci: wynagrodzenia pracownikdw wraz z narzutami, koszty
Materiatéw Pomocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak:
elektronarzedzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport
technologiczny: woézki widtowe, akumulatorowe, ciggniki z przyczepami, $rodki transportu
pomochiczego, koszty obstugl sprzetu stanowigcego whasnosé Zamawiajacego, koszty ogdine |

5.2.

Zysk, z wylgczeniem materiaiéw, ktbre dostarcza

Zamawiajacy.

Podstawg rozliczen Ustug okreslonych w Zataczniku nr 5 do Czesci Il SIWZ jako POWYKONAWCZE

o

bedzie wynagrodzenie, ktérego podstawg bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w oparciu

5.2.1. Zaktadowe Normatywy Pracochtonnosci (dalej ,ZNP") Zamawiajgcego,

5.2.2. Katalogi Naktadow Rzeczowych {dalej ,KNR") - ustalone z Zamawiajgcym, w przypadku

braku odpowiednich norm w ZNP.
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5.2.3. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robét nie objgtych normami wymienionymi
wyzej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystgpieniem do wykonania Ustug i
zatwierdzone przez Zamawiajgcego,

5.3. Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci Zamawiajacego stanowig Zafgeznik nr 8 do Czesci |l
SIWZ.

5.4, Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczen obejmujg wszystkie koszty wykonania Ustug
okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikéw wraz
z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych {okreslonych w Zataczniku nr 16 do Czesci Il SIWZ),
prace sprzgtu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, wciagarki
niestacjonarne, transport technologiczny (wdzki widtowe, akumulatorowe iciggniki z
przyczepami, inny sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowigcego wiasnosé
Zamawiajacego, wszystkie pozostate koszty wynikajace z zakresu Ustug oraz koszty ogbine i zysk.

5.5. Wynagrodzenie ryczattowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczef nie obejmuja
kosztéw Materiatéw Podstawowych i Czesci Zamiennych (okreSlonych w Zataczniku nr 17 do
Czesci |l SIWZ) oraz kosztdw ich zakupu | magazynowania, kosztow pracy sprzetu ktdry zapewnia
Zamawiajacy, kosztow energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary i wody, wykorzystania
urzadzen dZwignicowych okreslonych w normatywach i dostgpnych przy urzadzeniach.

6. DEFINICIE

6.1. IOBP -,Instrukcja Organizacji Bezplecznej Pracy Zamawiajacego” - zbiér zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac obowigzujacy u Zamawiajacego.

6.2. ,System SAP" - System informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informacji
dotyczgcych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzadzeniach
energetycznych, jak rowniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. ,Urzadzenla” - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekty, uklady i instalacje technologiczne
znajdujace sie w obiektach Zamawiajgcego

6.4. "Prace" - s3 to wszelkie czynnodci ustugowe (eksploatacyine, diagnostyczne, remontowe)
wykonywane na Urzadzeniach Zamawiajgcego w zwigzku z realizacjg zapisow Umowy.

6.5. ,Materialy Podstawowe" - sg to wszystkie materialy, za wyjatkiem Cze$ci Zamiennych i
Materiatéw Pomocniczych, niezbedne do wykonywania, okreslone w Zatgczniku nr 17 do Czesci
Il SIWZ,

6.6. ,Materialy Pomocnlcze" - materiaty umozliwiajace wykonywanie Prac, ktérych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzine za wykonanie , okreslone w Zataczniku nr 16 do Czesci Il SIWZ.

6.7. ,Inspekcja wizualna” - dziatania polegajgce na wizualnym okresleniu stanu technicznego
urzadzenia lub instalacji, zakorficzone pisemnym raportem.

6.7.1. Czynnosci przygotowawcze (otwarcie, zamknigcie witazdéw, demontaz obudowy, oston,
usuniecie zanieczyszczen itp.) konieczne do wykonania inspekgji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekcji jest jednym z elementéw niezbednych do okreSlenia zakresu prac
remontowych koniecznych do przywrdcenia petnej funkcjonalnosci urzadzen i instalacii.

6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajacego raport bedzie podstawa do zlecenia
prac dodatkowych, niczawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo i
objetych prawem opcji.

6.7.4. Termin i zakres inspekegji wizualne] winien byé uzgodniony z przedstawicielem
Zamawiajgcego przed jej rozpoczeciem.

6.8. ,Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci Zamawlajacego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych
rozliczei normy pracochtonno$ei prac opracowane | przyjete do stosowania przez
Zamawiajacego.

7. ORGANIZACJA REALIZACII PRAC

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sig zgodnie z Instrukcjg Organizacji

Bezpiecznej Pracy (I0BP) - Zatgcznik nr 9 do Czesci H SIWZ. Zatacznik dostgpny jest na stronie
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internetowej Enea Polaniec S.A. pod linkiem: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-
grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokurmenty.

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegbtowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sa prace tylko w warunkach szczegdlnego zagroZenia,
zawarte w IOBP, pozostate prace prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Rob6t
(lOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajgcym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przedtozy¢ Zamawiajacemu na 2
tygodnie przed planowanym terminem odstawienia blokdw i instalaciji do remontu.

7.2. Personel, ktory bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne $wiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacig urzadzen, instalacji i sieci
energetycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajace, przetwarzajgce, przesytajgce i zuzywajace
ciepto oraz inne urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 - w zakresie konserwacji, remontow i
montazu oraz pkt.10 - w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepisow prawa
energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczgcych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajacego (Zataczniki
od nr 9 do 15 dla Czesci Il SIWZ). Zataczniki dostepne sa na stronie internetowej Enea Polaniec
SA. pod linkiem: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobéw ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajgcego w terminie do 3 tygodni przed planowanym
odstawieniem bloku do remontu szczegbtowy harmonogram realizacji prac okreslonych w
umowie.

7.6. Szczegbtowy harmonogram prac musi byé zgodny z Zaigcznikiem nr 7 do CzeSci |l
SIWZ ,Harmonogramem Kluczowych Terminbéw Realizacji Zadan”.

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreslonym
% realizacji prac i zgodnoSci realizacji w stosunku do opracowanego szczegbtowego
harmonogramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat rowniez kwestie BHP w zakresie miejsc
prowadzonych prac obejmujace w szczegdinosci ilosci przeprowadzonych Kkontroli,
zidentyfikowanych nieprawidlowosci, zalecen, oraz sumarycznej ilosci przepracowanych godzin.
Po zakoriczonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z
wykonywanych prac.

7.8. Wykonawca hedzie uczestniczyt w spotkaniach Kkoniecznych do realizacji, koordynacji i
wspdipracy.

7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie beda prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyisze zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powotuje Zamawiajgcy.

7.10. Wykonawca zapewni:
7.10.1.1zolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych
7.10.2.niezbedne wyposazenie, a takZe Srodki transportu nie bedgce na wyposazeniu instalagji

oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;

7.10.3.Materiaty Pomocnicze, Materiaty Podstawowe i CzeSci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreslone w Czesci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet A: K6: kanaty
powietrza i spalin, zamek wodny, Elektrofiltr.

7.11. Zamawiajacy zapewni Wykonawcy na swdj koszt:

7.11.1. stacjonarne urzadzenia dZwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikdw
Wykonawcy uprawniert UDT do obstugi tych urzadzen zgodnie z wykazem Zatacznik 18,
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7.11.2.miejsca podtaczenia energii elektrycznej dla urzadzer spawalniczych, elektronarzedzi
oraz kontenerow socjalnych | warsztatowych,

7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4.Wciggarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kottowni - tyt kotta, strona
lewa i prawa.

7.11.5.DZwig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstugg na | zmianie roboczej i Il zmianie
roboczej. Dostepnosé dZwigu na IIl zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy,
pod warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajacego odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.DZwig osobowy — do 800 kg. Dostepnosc 24 godz./dobe, zlokalizowany na kottowni bloku
nr 1.

7.11.7.Demontaz | montaz napeddw zawieradet.

8. Wvkonawca hedzie Swiadczvt Ustugi zgodnie z ogdlnie obowigzujacymi wymaganiami prawnymi
dotyczacymi przedmiotu | zakresu Ushugi.

9. MIEJSCE SWIADCZENIA USLUG
Strony uzgadniajg, ze miejscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Polaniec.
10. RAPORTY | ODBIORY
10.1. Wykonawca bedzie skladat Zamawiajagcemu w dniach od poniedziatku do pigtku
codzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty beda sktadane w formie elektronicznej.
10.2. Raporty beda stanowié¢ podstawe do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie
z OWZU. Wzory raportéw bedg uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajacego.

10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego:
Wymagana Dokument zrodfowy
Lp. Dokumentac/a
xj
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
Instrukcja organizacji
1 Opracowanych przez Wykonawce Szczegdtowych instrukcji bezpiecznego wykonania bezpiecznej pracy w Enea
. prac Elektrownia Polaniec SA nr
|/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
opracolw?mej przez Wykonawce Instrukeiji Organizacji Robét (IOR) doi uzgodnienia z bezpieczne] pracy w Enea
2. | Zamawiajacym. Elektrownia Potaniec S.A nr
|/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacii
3. Wykaz urzadzef, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do prac bezpiecznej pracy w Enea
Elektrownia Potaniec S.A nr
|/DB/B/20/2013
X Instrukcja przepustkowa dla
4, Whiosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracownikéw ruchu osobowego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
X Instrukcja przepustkowa dla
5. Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazddw ruchu oschowego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
X Instrukcja przepustkowa dia
6. Whniosek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie obiektdw energetycznych ruchu osohowego | pojazdéw nr
i/DK/B/35/2008
Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na rzecz ENEA Elektrownia X Instrykcja . organizac
1. Potaniec S.A. osobno przez wykonawce i pod podwykonaweéw ( Zatgcznik Z1 bezplecznfej pracy. i Sea
dokumentu zwiazanego nr 4 do IOBP)) Elektrownia FPolaniec SA nr
I/DB/B/20/2013
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X Instrukeia organizagji
8 Harta Informacyjna Bezpieczeristwa | Higieny Pracy dla Wykonawcdw — Z2 (Zatgcznik bezpiecznej pracy w Enea
: do zgfoszenia Z1 dokumentu zwigzanego nr 4 do IOBP } Elektrownia Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
9 Zakres prac X
. ( uzgodniony i zatwierdzony )
10 Projekt techniczny
| (uzgodniony i zatwierdzony)
11 Harmonogram realizaciji prac X
" | (uzgodniony | zatwierdzony ) oraz zaopiniowany przez stuzby BHP wykonawcy
Przewidywany -  Plan odpadéw  przewidzianych do  wytworzenia x L'LSt;L;Zc:f i E;tawir::ota?: ‘:
12, | wzwiazku z realizowang umowa rynkowa, zawierajacy prognoze : rodzaju odpadow, EIeF:(trowni Polaniee Y N
iloci oraz plancwanych sposobach ich zagospodarowania (Zatacznik Z2-2) V/TQ/P/41/2014
13 Wykaz substancji niebezpiecznych stosowanych w trakcie realizacji wraz z | x
" | aktualnymi kartami charakterystyki tych substancii.
14 Plan Kontroli i Badan X
" | {uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
15 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
* | ( dla urzadzeri wymagajgcych dozoru z UDT )
W TRAKCIE REALIZACJ! PRAC
1 Raport z inspekeji wizualnej X
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy F3
2. { dla urzadzen wymagajgcych dozoru z UDT )
3 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP X
4 Foty pomiarowe X
Dokumentacja fotograficzna X
5.
{ stan zastany )
Uzgodnienia zmiany zakresu prac X
6. . .
( uzgodniony przez strony | zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac X
7 ( uzgodniony przez strony | zatwierdzony )
Protokely odbiorow czesciowych X
8.

{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

PO ZAKONCZENIU PRAC

Zestawienie materiatow podstawowych uzytych do remontu, | x
1. z podaniem gatunku  materiatdbw, numeru wytopu, zastosowania
oraz numeru atestu/éw

Zestawienie materiatdw dodathowych do spawania z podaniem gatunkuy, Srednicy | x
oraz numeru atestu/ow

Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu

Lista WPS-6w zastosowanych w zadaniu

Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizadji

Protokoty z badani nieniszczgeych /NDT/

Protokoly z pomiardw luzdw itp.

| N @] o) AW

Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
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Q. Poswiadczenia / Odwiadczenia X
10. | Szkice, rysunki - dokumentacja pomontazowa z naniesionymi zmianami
X Instrukcja przeprowadzania
oceny minimainych wymagan
11 Protokét kontroli spelnienia minimalnych wymagan dotyczacych hezpieczeristwa i dotyczacych bezpieczefistwa i
" | higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyny higieny pracy w zakresie
uZytkowania maszyny nr
I/MR/P/9/2012
12. | Zgloszenie gotowosei urzadzen do odbioru X
Raport koficowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi / zalecenia dotyczace | x
13. | remontowanego urzadzenia/obiektu, w tym ukiadéw i urzadzer wspbtdziatajacych
oraz dokumentacje zdjeciowa
Protokoly odbiordw koncowy X
14.
{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
15, | Protokoly odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym X
X Instrukcja  postepowania z
16 Wyhaz odpaddw wytworzonych w trakeie realizacji prac wraz z kartami przekazania odpadami  wytworzonymi w
" | odpadu. Elektrowni  Potaniec nr
I/TQ/P/41/2014

11. WYMAGANIA TECHNICZNE

11.1. Ciecie i ukosowanie

Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien byé dobrany w funkcji grubosci materiatu, ktdry
bedzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszyé iloS¢ spoiwa. Zamawiajgcemu nalezy
przedstawié stosowang horme.

Na skosne Scietych rurkach P91/T91 (EN 13480) nalezy przed spawaniem przeprowadzi¢
badania PT/MT. ‘

11.2, Spawanie

Kwalifikacja technologii spawania

Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekazaé do weryfikacji i
akceptacji przez Zamawiajgcego. Procesy spawalnicze powinny mieé kwalifikacje zgodne z ASME
IX lub EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inng réwnowazng norma, ktéra ma by¢ okreslona w
zZtozonej ofercie.

11.2.1.Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu musza przejsé
pomysinie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykonaé oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sg potwierdzone zasSwiadczeniem
kwalifikacyinym wydanym przez zaakceptowana przez Zamawiajgcego jednostke notyfikujgca.
Zaswiadczenie kwalifikacyjne w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze by¢ starsze niz
3 miesigce. Czas ten moze byé wydtuzony do 6 miesiecy, jesli Wykonawca moze udowodnié, ze
prowadzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydtuzenie tego okresu jest mozliwe,
jesli w tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania oraz
uzyskuje poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sie zgodnie z wymogami ASME IX
lub EN 287.1 lub innej rdGwnowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy
wykorzystaniu takich samych materiatow, jakie bedg stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz
pod nadzorem jednostki kontrolujacej. Zamawiajacy nie ponosi ani nie zwraca kosztow
kwalifikacji.

Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mieé dostgpne do okazania Zamawiajacemu. Jesli w
jakimkolwiek czasie w opinii Zamawiajacego lub jego przedstawiciela praca ktregos spawacza
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budzi watpliwosci, to od takiego spawacza bgdzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu
testowi kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktbrych
zostal zaangazowany.

Spawy s3 znakowane tak, aby umozliwic¢ identyfikacje spawacza, ktdry je wykonat.

11.2.2.Spawanie

Koricowki rur, ktére beda spawane, majg byé przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajgcemu lub jego przedstawicielowi, zardwno na
warsztacie lub w migjscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacie z rejestrem
wszystkich spawdw, przegladéw, kontroli i napraw spawéw.

Wykonawca realizujgcy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien posiadaé
certyfikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mieé certyfikaty w zakresie
tych samych wymagan, chyba Ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni
i kompetentny, znajdujacy sie na miejscu perscnel spawalniczy {patrz EN 729-2/1S03834-2,
par.7.3) Wykonawcy.

Spawanie montazowe, kontrola i nadzér nalezy wykonywa¢ zgodnie z norma EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych naleiy przediozyé do akceptacji
Zamawiajgcego wszystkie stosowne karty technologiczne polgczeri spawanych WPS/WPQR.
Zastosowanie majg wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISO 15614-1 lub
réwnowaznej .

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowan

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny byé takie same jak przy spawaniu
gtéwnych spawdw. Do spawania moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
z powyisza definicjg. Usuwanie tych mocowan bedzie wykonywane przez szlifowanie do réwna z
powierzchng elementu cignieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jesli beda pdéZniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyzarzaé dla stali
chromowej 9- 1.2% Cr.

11.2.4.Harmonogram spawania

Wykonawca przedktada Zamawiajgcemu kompletny harmonogram spawania na miejscu
montazu,

Wykonawca bedzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawéw. Procedury naprawy naiezy
przedtozyé Zamawiajacemu do kontroli.

11.2.5.Badania nieniszczace spawow
Préby nieniszczace spawdw na réznych ukiadach przeprowadzane s3 zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badari (PKiB).

11.3. Wyzarzanie

11.3.1. Wygrzewanie wstepne, temperatura miedzySciegowa, chtodzenie przed obrdbka cieplng
po spawaniu ( PWHT) oraz wyZarzanie stanowig krytyczne czynniki dla wykonania udanych
spawbw szczegblnie dia stali chromowej 9- 12%Cr.

11.3.2.minimalna temperatura wygrzewania wstepnego nie moze byé nizsza niz 180°C dla
cienkich Scianek (<10 mm) lub 200°C dla grubosci Scianki powyzej 10 mm. Maksymalny
poziom twardoSci wynikowej musi byé ponizej 350HV10 i powinien byé wykazany przez
procedure kwalifikacyjna.

11.3.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywaé nagrzewarka elektro-rezystancyjng. Dia
tymczasowych migjscowych spawdw szczepnych, przy uzyciu palnikéw gazowych (nie
dopuszcza sig wykorzystywania palnikéw acetylenowo - tlenowych), minimalna temperatura
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nagrzewania wstepnego powinna by¢ zwigkszona o 50°C | powinna by¢ zastosowana na
wystarczajgco szerokiej powierzchni.

11.3.4.Minimalng temperature nagrzewania wstepnego naleizy kontrolowaé przy uzyciu
kalibrowanej termopary lub termometrem cyfrowym (miejscowe nagrzewanie wstepne
palnikiem gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar nalezy przedtozy¢ do akceptacji
Zamawiajgcego. W przypadku cigzkich platéw Scian naleZy wykazaé, ie wewngtrzna
powierzchnia jest nagrzewana przynajmniej do temperatury minimainej.

11.3.5.Maksymalna temperatura miedzySciegowa powinna wynosié 300°C i musi byé
kontrolowana podczas spawania za pomocg kalibrowanych termometréw cyfrowych na
wierzchniej warstwie spawu.

11.3.6.Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajgco diugi czas (okoto 1 godz.)
stygnaé pod izolacjq do temperatury ponizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest
dopuszczalne o ile spaw nie jest usztywniony (np. spawanie na warsztacie) badZ grubosé
Scianki jest mniejsza niz 80 mm

11.3.7.Spaw nie musi byé poddany obrébce ciepinej bezposrednio po schtodzeniu posrednim.
Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do koricowej obrdbki cieplnej musi byé ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, ze elementy sa skladowane na zakrytej powierzchni,
aby uniknaé kondensacji lub oddziatywania deszczu/Sniegu na powierzchnig materiatu.
Nalezy unikaé niskich temperatur i uderzeri podczas transportu. W przypadku mocno
usztywnionych ztaczy lub ciezkich elementéw Sciennych (>80 mm), obrébka cieplna po
spawaniu PWHT musi nastapi¢ natychmiast po wystygnieciu posrednim.

11.3.8.7adne spawy nie moga pozostaé bez obrébki cieplnej. Obrébka cieplna po spawaniu PWHT
jest wymagana dla wszystkich grubosci.

11.3.9.Wykonawca przedktada procedure obrébki cieplnej do akceptacji Zamawiajacego.
Procedura musi okresli¢, jako minimum:

- Uzyta metode: w piecu badZ miejscowa z nagrzewarkg elektro-rezystancyjna.

< Materiat maty grzewczej

- temperatura i czas podtrzymania przy wyzarzaniu, ktére sg najbardziej odpowiednie dla
zapewnienia wiasciwych wiasciwosci mechanicznych. Rodzaj uiywanych termopar, ich
liczba i rozmieszczenie oraz kalibracja.

- gradienty temperatur pomiedzy powierzchnia wewnetrzng i zewnetrzng w przypadku
elementow grubosciennych

- szybko$¢é podgrzewania i studzenia

- szeroko$é i wysoko$é pasa grzewczego i izolujgcego, jesli ma zastosowanie. Liczba i
rozmieszczenie elementéw elektrycznych, podczas obrdbki cieplnej po spawaniu PWHT
powinny byé takie, aby szeroko$é kontrolowanego pasa po kaidej stronie spawu na
powierzchni, gdzie jest najwicksza szeroko§¢ spawu, powinna réwnac sie szerokoSci spawu
lub wynosi¢ 2 cale, w zaleznoSci od tego, ktéra jest mniejsza. Temperatura elementu od
krawedzi kontrolowanego pasa w kierunku zewnetrznym musi maleé stopniowo tak, aby
uniknaé szkodliwych gradientéw termicznych.

11.3.10. Zalecana temperatura i ¢zas podtrzymania:

» dla stali chromowych 9-12% Cr

Zazwyczaj, temperatura powinna wynosié pomigdzy 740°-780°C w zaleznosci od zalecefi
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynoszg powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatbw spawalniczych powinny by¢é zweryfikowane po to, aby nie
prowadzi¢ obrébki cieplnej powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynosza
1 godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elektrodg otulong SMAW oraz 4h
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dla metody spawania tukiem krytym SAW. Nalezy zachowac ostroznosé, aby nie doprowadzic
do nadmiernego odpuszczenia materiatu!

» dlastali 2 1/4%Cr
Rury cienkoscienne (<10 mm)} mogg by¢ spawane bez obrébki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potaczen spawanych PQR powinna wykazaé
poziom twardosci ponizej 350HV10.
P23/P24 cigikie elementy Scienne wymagaja PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnego poziomu twardosci.

11.4. Zabezpieczenie i malowanie

11.4.1 Technologie malowania

Wykonawca przedtoZzy Zamawiajacemu pelng propozycie systeméw zabezpieczen. Wykonawea

powinien dostarczy¢ Zamawiajgcemu nastepujaca informacje:

>  zamierzony cel (elementy, ktére majg by¢ zabezpieczone, zakres temperatur);

»  przygotowanie powierzchni, powloki nakladane na warsztacie, procedura naktadania,
powtoki nakladane w miejscu montazu, grubos¢, metody malarskie (pedzel, natrysk),
kontrole prowadzone na warsztacie i w miejscu montazu;

»  paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczenstwa).

»  Przediozone technologie malowania dla czeéci metalowych beda dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzadzenia. Minimalna gruboSé suchej warstwy dla warunkéw
zewnetrznych jest 160 um.

Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.

11.5. Oznakowanie i numeracja
Nalezy stosowaé obecnie stosowany w Elektrowni Potaniec system numeracji i oznaczen.
Wykonawca jest zobowigzany do odtworzenia oznaczeri i tabliczek KKS dla urzadzen objetych
Umowa.

11.6. Dokumentacja
Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacja umowy bedzie dostarczona Zamawiajgcemu w
formie papierowej (1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

12. REGULACJE PRAWNE,PRZEPISY | NORMY

12.1. Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych tacznie z instrukcjami |
przepisami wewnetrznych Zamawiajgcego takich jak dotyczace przepiséw przeciwpozarowych i
ubezpieczeniowych.

12.2. Wykonawca ponesi koszty dokumentdw, ktére nalezy zapewnié dla uzyskania zgodnosci z
regulacjami prawnymi, normami i przepisami (facznie z przepisami BHP).

12.3. Obok wymagarni technicznych, naleZy przestrzegaé regulacji prawnych, przepisdw i norm,
ktére wynikaja z aktualnie obowigzujacych wymagan prawnych.

12.4. Wykonawca bedzie wykonywat roboty/Swiadczyt Ustugi zgodnie z przepisami powszechnie
obowigzujgcego prawa obowigzujgcymi na terytorium Rzeczypospolite] Polskiej, w tym w
szczegblnosci z:

12.4.1 Ustawg Kodeks pracy
12.4.2.Ustawg Prawo energetyczne
12.4.3.Ustawg Prawo budowlane
12.4.4.Ustawg o dozorze technicznym
12.4.5.Ustawg Prawo ochrony Srodowiska
12.4.6.Ustawg o ochronie przeciwpozarowej
12.4.7.Ustawg o odpadach
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12.4.8.Ustawg o systemach oceny zgodnoséci i nadzoru rynku
12.4.9.Ustawa z dn. 10 maja 2018r. o ochronie danych osobowych {Dz. U. z 2018r, poz. 1000),
12.4.10. Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony os6b fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogblne rozporzadzenie o ochronie danych).
oraz przepiséw wykonawczych wydanych na ich podstawie.

13. PRZEPISY WEASCIWE dla Enea Potaniec S.A.
13.1. Zastosowanie majg procedury i instrukcje obowigzujace w Enea Potaniec. Obejmujg one,

€0 nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec S.A. - Zatacznik nr 9 do Czesci
Il SIWZ.

13.1.2.Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego | pojazdéw oraz zasady poruszania sie po
terenie chronionym Elektrowni.- Zatgcznik nr 10 do Czesci Il SIWZ.

13.1.3.Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatacznik nr 11 do Czeéci Il SIWZ.

13.1.4.Instrukcja postgpowania w razie wypadkéw | naglych zachorowarn oraz zasady
postepowania powypadkowego- Zatgcznik nr 12 do Czesci If SIWZ.

13.1.5.Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Potaniec S.A . - Zatgcznik nr 13 do Czesci |l
SIwzZ

13.1.6.Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Potaniec - Zatacznik nr
14 do Czesci Il SIWZ.

13.1.7.instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatacznik nr 15 do Czesci |l SIWZ.

14. POZOSTALE WARUNKI:
14.1. Do ztozenia ofert uprawnieni sg jedynie Wykonawcy, ktérzy uczestniczyli w wizji lokalnej
na warunkach okresionych w pkt 2.5 Czesci | SIWZ, majacej na celu zapoznanie potencjalnych
Wykonawcow z ogbing topografig Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfika urzadzen.
Wizja lokalna zakorficzona zostanie podpisaniem przez Wykonawce oSwiadczenia
potwierdzajgcego powyzsze.
14.2. Wykonawcy zamierzajacy uczestniczyé w wizji lokalnej, powinni:
14.2.1.przyby¢ odpowiednio wczeSniej w celu uzyskania przepustek iodbycia wstepnego
szkolenia BHP (czas trwania okoto 2 godzin) umoZliwiajgcego wejécie na teren Enea
Potaniec S.A.;

14.2.2.7abraé ze sobg odziez ochronng i sprzet ochrony osobistej (kask z ochronnikami stuchu,
okulary ochronne, maseczki chronigce przed pytem) umozliwiajacej wejécie na obiekty
produkcyjne Enea Potaniec S.A.;

14.2.3.podaé imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed przyjazdem)
bioracych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatgcznikach;

14.2.4.wypetnic i przestaé zatgacznik Z-1_A Dokumentu Zwigzanego nr 4 do Instrukcji Organizacji
Bezpiecznej Pracy - I/DB/B/20/2013).

14.3. Przed przystgpieniem do prac Wykonawca powinien poczyni¢ stosowne uzgodnienia
z Zamawiajgcym i prowadzic prace zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na terenie
Zamawiajgcego.

15. Wymagania dotyczace zatrudnienia pracownikéw na umowe o prace okredlono w Czesci Ill SIWZ.
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